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ANWENDUNGSGEBIET

Fur die Verarbeitung von Colornegativfilmen nach dem Proze3 C-41 in Jobo-
Rotationsentwicklungmaschinen. Entwicklungsdosen und Trommeln. Die Verarbeitung fuhrt zu

typgerechten Ergebnissen.
SICHERHEITSRATSCHLAGE

am Ende der Gebrauchsanweisung beachten.

ENTSORGUNG

Auskunfte Uber die Entsorgung von Fotochemikalien und deren gebrauchte Losungen erteilen

die ortlichen Beauftragten fir den Umweltschutz.

WICHTIG !

Flaschen und Kanister aus Kunststoff werden zunehmend der Wiederverwertung bzw. dem
Recycling zugefihrt. In beiden Fallen ist es wichtig, daR die Behélter keine Riickstande der
Konzentrate enthalten. Wir empfehlen deshalb Konzentratreste mit einem Teil des Ansatzwassers

auszuspulen und dem jeweiligen Ansatz zuzufligen.

KONFEKTIONIERUNG
Produktbezeichnung fur Arbeitslosung Art. Nr
Arbeitssatz inkl. Stabibad 5 Liter 9240

ANSATZVORSCHRIFT FUR 1 LITER ARBEITSLOSUNG.

Ansatztemperatur. 25 - 40°C.

Bad Wasser Part 1 Part 2 Part 3
Farbentwickler 903 ml 70 ml 9ml 18 ml
Bleichbad 500 ml 500 ml

Fixierbad 800 ml 200 ml

Stabilisierbad 990 ml 10 mi

Immer erst Wasser vorgeben. Bei Ansatzen aus mehreren Parts, immer Part 1 vermischen (ca.

30 Sek.), bevor der néchste Part zugegeben wird.

Das Abmessen der Farbentwickler-Konzentrate ist sehr sorgfaltig vorzunehmen. Schon kleinere
Abweichungen fiihren zu Verschiebungen der Farbbalance. Die Ansatztemperatur des

Stabilisierbades sollte 25°C nicht tGberschreiten.

ALLGEMEINE HINWEISE

Die angegebenen Verarbeitungszeiten umfassen den Zeitraum vom ersten Kontakt des betref-
fenden Bades mit dem Filmmaterial bis zum ersten Kontakt des folgenden Bades bzw.
Wasserung, bei allen ATL sind die ProzeR3zeiten so ausgelegt. Die Trocknungstemperatur sollte
nicht hdher als 43°C sein! Gebrauchte und ungebrauchte Losungen sollten wegen der Gefahr
maoglicher Verunreinigungen nicht miteinander vermischt werden! Dose, Deckel und Filmspirale
nach jedem Entwicklungsdurchgang mit warmem Wasser reinigen. Sie missen vor jedem
Verarbeitungsdurchgang trocken sein. Das Stabibad ist frei von Formalin und belastet dadurch

wahrend des Trocknens nicht die Luft.



VERARBEITUNG IN JOBO ROTATIONS-PROZESSOREN

ATL-Behalter* Verarbeitungsbad ﬂemperatur Zgit mm:ss Bemerkungen
Vorwarmen 38°C 05:00
4 Farbentwickler 38°C 03:15
Wasserung 4 — 00:00
5 Bleichbad 38°C 06:30
Wasserung 5 38+-2°C 02:30 mindestens 2
Wasserwechsel
6 Fixierbad 38°C 06:00
Wasserung 6 38+-2°C 04:00 mindestens 4
Wasserwechsel
Stabibad 20-25°C 01:30 Durchfuihrung
auBBerhalb
der Trommel!

* Bei ATL-1000/1500 muR3 der Prozefl3 immer mit Flasche 1 beginnen, da in dieser Flasche die
Temperatur gemessen wird!

Die Fullmengen der Tanks und Drums sind so ausgelegt, daf3 immer die fir die Anzahl der Filme
erforderliche Mindestchemikalienmenge im Tank ist. (Bei Planfilmentwicklung in den Expert-
Trommeln bitte die Fllmengentabelle beriicksichtigen!)

HALTBARKEIT DER GEBRAUCHSLOSUNGEN IN DER MASCHINE

2 Wochen
8 Wochen

Farbentwickler
Bleich- und Fixierbad

HALTBARKEIT DER“GEBI!AUCI'ISI.éslINGEN IN JOBO
CHEMIKALIENBEHALTERN

Farbentwickler 6 Wochen
Bleich- und Fixierbad 8 Wochen
Stabilisierbad 8 Wochen

Die Konzentrate sind in der Originalverpackung nach Teilentnahme 2 Monate haltbar.

FEHLER

Maogliche Ursache )

FEHLER UND DEREN URSACHEN

lalRnahme

Negativ zu dunkel

Uberbelichtung

Kamera bzw Belichtung
Uberprufen.

Farbentwicklungszeit zu lang

Entwicklungszeit um
15-30 s verkirzen.

Verunreinigung des
Entwicklers

Entwicklungsgerate
und Spirale grundlich rei-
nigen

Negativ zu hell

Unterbelichtung

Kamera bzw. Belichtung
Uberprifen.

Vorwarmen des Filmtanks
wurde vergessen

Programm durch eine
05:00 Vorwarmung
erganzen.

Farbentwicklungszeit zu kurz

Entwicklungszeit um
15-30 s verlangern.

UngleichmaRige Farbflachen,
Streifen, Schlieren

Fillmenge zu gering

Fillmengen Uberprifen.

Wasser in der Vorwarmphase
Uber den trockenen Film
gelaufen

Tanks und Spiralen mus-
sen trocken sein.

Erstentwickler muf3 rasch
eingefillt werden.

Farbschleier,

Ansatzgefal3e oder Entwick-
lungsgerat unsauber Verun-
reinigung eines Entwickler-
bades mit einem anderen Bad

Fir jedes Bad sollte ein
Ansatzbehélter und
Ruhrstab zur Verfugung
stehen.

Kalkflecken auf trockenem Film

Zu hartes Leitungswasser beim|
Ansatz des Stabilisierbades

Leitungswasser mit destil-
liertem oder entminerali-
siertem Wasser im
Verhaltnis 1:2 mischen.
Zusétzlich Jobo
Filmabstreifer benutzen.

Kreisformige Flecke besonders in
homogenen Flachen sichtbar

Schaumbildung im Entwickler.
Das Ansatzwasser ist zu weich

Dem Entwickler
Entschaumer zusetzen.
Rotation auf 25 senken.
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FILMENTWICKLUNG ROTATIONSSYSTEM 2500 (KB-, ROLLFILM)
Kapazitét / Drum 2513 2521/23 2551/53 2563 2583 2593
Mindestflllmenge 140 ml 270 ml 640 ml 850 ml 1250 ml 1500 ml
Kleinbild / 135-36 1 2 5 6 8 12
Rollfilm / 120 2 6 8 10 14
2500 Dieses Tank-System wird auRschlie3lich zur Rotation eingesetzt und ist fir die professionelle Verarbeitung konzipiert. Der
groRere Spiralendurchmesser erleichtert das Handling bei groRen Filmmengen und erweitert die zu verarbeitenden Filme bis
zum Planfilmformat 4x5°.
3000 Der Einsatz des 3000 Systems erfordert einen Lift (AnschluBmaoglichkeit fir den Zahnkranz). Auf diesem System mit dem grof3ten
Tankdurchmesser basieren, neben den beiden groRten Papiertanks, auch die Planfiimtanks EXPERT.
FILMENTWICKLUNG ROTATIONSSYSTEM 2500 / 3000 (PLANFILME)
\‘
Kapazitét / Drum 2513 [2521/23 [2551/53 | 2563 | 2583 | 2593 | 3004 | 3005 | 3006 | 3010 | 4517
Mindestfiillmenge 140 ml | 270 ml | 560 ml | 730 ml [1000 ml {1250 ml [ 270 ml [270 ml |[210 ml |210 ml |500 ml
6x9 6 18 18 30 42 6
9x12 6 12 12 18 30 6 10
4x5' 6 12 12 18 24 6 10
13x18 6
20x25 4 5 2
A4 4 2
30x40 1
40x50 1



APPLICATION

For standard processing of C-41 type color negative films in JOBO rotary processors, developing
tanks and drums. This chemical set will process film according to manufacturer's specifications.

SAFETY ADVICE

Please follow safety advice at the end of this manual.

DISPOSAL

Information on the disposal of photochemicals and used processing solutions can be obtained
from the local authorities responsible for environmental protection.

IMPORTANT!

Bottles and canisters made of plastic are being increasingly reused and recycled. In both cases
it is important that they do not contain any residues of concentrates. We therefore recommend
rinsing with part of the mixing water, and adding this to the relevant solution.

PACKAGING
Product description for working solution Item No.
Kit incl. stabilizer 5 litres 9240

INSTRUCTION FOR MIXING 1 LITER OF WORKING SOLUTION
Mixing temperature 25-40°C/77-104°F

Bath Water Part 1 Part 2 Part 3
Color developer 903 ml 70 ml 9ml 18 ml
Bleach bath 500 ml 500 ml

Fixing bath 800 ml 200 ml

Stabilizing bath 990 ml 10 mi

Always start with water and then add concentrates to the water. When mixing from more than one
part, always mix part 1 first (approx. 30 sec.) before adding the next part.

Measure the color developing concentrates very carefully. Even small errors will lead to shifts in
the color balance. When preparing the stabilizing bath the temperature should not exceed
25°CI77°F.

GENERAL HINTS

The processing times listed below are measured from the first contact with the respective bath
to the first contact with the following bath or the wash. All JOBO Autolabs are pre-programmed
accordingly. Drying should not be done at more than 43°C/109°F. Used and fresh solutions
should not be mixed with each other in order to avoid contamination. The tank, the lid as well as
the reel should be washed thoroughly with warm water after each processing. Also, they have to
be absolutely dry before the next processing. The stabilizer contains no formalin and avoids pol-
lution of the air during drying.

PROCESSING IN JOBO ROTARY PROCESSORS

ATL-container* Processing bath T emperature Pr ocessingtime Remarks
Prewarming 38°C/100°F 05:00
4 Color developer 38°C/100°F 03:15
Washing 4 — 00:00
5 Bleach bath 38°C/100°F 06:30
Washing 5 38+-2°C 02:30 Water should be chan-
100°F+-36°F ged at least 2 times
6 Fixing bath 38°C/100°F 06:00
Washing 6 38+-2°C 04:00 Water should be chan-
100°F+-36°F ged at least 2 times
Stabilizing- 20-25°C 01:30 Must be carried
bath 68°-77°F out external to
the machine

* When working with JOBO ATL 1000/ATL 1500, the process needs to start always with the first
bottle, which contains the chemical temperature sensor.

The filling quantities of the tanks and drums match the minimum quantity of solution needed for
the corresponding number of films. (For sheetfilm processing in JOBO Expert Drums please con-
sider the filling amounts given in the table that comes with the manual).

SHELF LIFE OF WORKING SOLUTIONS WITHIN THE PROCESSOR

Color developer 2 weeks
Bleach and fixing bath 8 weeks

SHELF LIFE OF WORKING SOLUTIONS IN JOBO CONTAINERS

Color developer 6 weeks
Bleach and fixing bath 8 weeks
Stabilizing bath 8 weeks

Concentrates partially emptied and stored in original bottles will keep for 2 months.



TROUBLE-SHOOTING GUIDE

Fault

Possible cause

Remedy

Negative too dark

Over-exposure

Check camera and
exposure

Developing time of the color
developer too long

Shorten developing
time by 15-30 s

Contamination of
the color developer

Rinse equipment and
reel thoroughly

Negative too light

Under-exposure

Check camera and
exposure

Prewarming of the
tank has been omitted

Add a prewarm time
of 5 min. to the
program

Developing time of the
color developer too short

Extend developing
time by 15-30 s

Uneven color areas,
streaks and stripes

Insufficient filling quantity

Check filling amounts

Water has run across
the dried film in the
prewarm phase

Tanks and reels must
be absolutely dry

Fill in first developer
quickly

Color fog

Mixing vessels or the pro-
cessor are not clean. Conta -
mination of one developer
with another

Use individual mixing
vessel and mixing rod
for each bath

Drying spots
on the dry film

Too hard tap water
when preparing the
stabilizing bath

Mix tap water with
distilled or deminerali-
zed water in the
proportion 1:2. In
addition, use a JOBO
film wiper.

Circular spots,
especially in in the color
homogeneous areas

Formation of foam in the
color developer.

Too soft

mixing water.

Add defoamer to the
color developer. Reduce
rotation speed by 25
rpm.

10

ITEMS THAT ARE WORTH CONSIDERING FOR MAKING YOUR

WORK EASIER
Description Application Item No.
Chemix Wall mount with 4185
mixing rods and
drill motor for mixing
in 15 | containers
Mixing Kit Assortment of 7960

graduates for part mixing

15 L container Scaled container w. 3385
with drain floating lid for

mixing and storage of

chemicals
5 L container Container for mixing 4227
with drain and storage of

chemicals
Mixing rods For part mixing within 3316
(2 pcs.) graduates
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2500 This system is used for rotary processing only and is designed for professional operation. The tanks and reels aralarger in di

meter and allow easy handling of high film throughput as well as processing of films up to 4x5" sheetfilm size.

3000 The 3000 series drums can only be used with processors with a Jobo Lift or the ATL 2000 series of processors. In addition to th

two largest print drums, the Expert sheet film drums are based on this system.
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CAMPO DE APLICACION

Para la elaboracion de filmes reversibles en color conforme al proceso C-41 en las reveladoras
rotativas de Jobo. Cajas de revelado y tambores. La elaboracion conduce a resultados armo-
nizados al tipo.

CONSEJOS DE PRUDENCIA

a observar al final de las Instrucciones para el Uso.

DESABASTECIMIENTO

Los encargados locales de la proteccion del medio ambiente le informan acerca del desabaste-
cimiento de productos quimicos para la fotografia.

ilMPORTANTE!

Cada vez mas frecuentemente, los frascos y bidones se entregan para la reutilizacion o bien el
reciclaje. En ambos casos es importante que en los recipientes no se hallen restos de los con-
centrados. Por esta razén, aconsejamos eliminar los restos de los concentrados enjuagandolos
con una parte del agua de preparacion y afiadiéndolos a la respectiva preparacion.

CONFECCION

Nombre del producto para solucién de trabajo Ref. N°
Juego de trabajo incl.
bafio de estabilizacion 5 litros 9240

PRESCRIPCION PARA LA PREPARACION DE 1 LITRO DE SOLU-
CION DE TRABAJO

Temperatura de la preparacion 25 - 40 °C

Bafio Agua Parte 1 Parte 2 Parte 3
Revelador color 903 ml 70 ml 9ml 18 ml
Bafio de blanqueo 500 ml 500 ml

Bafio de fijacién 800 ml 200 ml

Bafio de estabilizacién 990 ml 10 ml

Lo primero que hay que echar es el agua. Tratdndose de preparaciones compuestas de varias
partes, mezclar siempre la Parte 1 (30 segs. aprox.), antes de afiadir la Parte siguiente.

Hay que dimensionar con sumo cuidado los concentrados del revelador en color. Ya pequefias
diferencias conducen a desplazamientos de la estabilizacién cromatica. La temperatura de pre-
paracion del bafio de estabilizacion no debe exceder los 25 °C.

ADVERTENCIAS GENERALES

Los tiempos de elaboracion indicados abarcan el lapso de tiempo desde el primer contacto del
correspondiente bafio con el material fotografico hasta el primer contacto del bafio siguiente o
bien lavado, en todos los ATL's estan asi dimensionados los tiempos del proceso. jLa tempera-
tura de secado no debe ser mas alta de 43 °C! jLas soluciones usadas y las no usadas no deben
mezclarse entre si, debido al peligro de posibles impurezas! Después de cada revelado tienen
que lavarse con agua caliente la caja, la tapa y la espiral de la pelicula. Tienen que haberse
secado antes de cada paso de elaboracion. El bafio de estabilizacion carece de formalina, gra-
cias a lo cual no contamina el aire durante el secado.

13



ELABORACION EN LOS PROCESADORES ROTATIVOS DE JOBO

Recipiente* ATL Barfio elaboracion Temperatura  Tiempo mm:ss Notas
Precalentamiento 38°C 05:00
4 Revelador color 38°C 03:15
Lavado 4 — 00:00
5 Bafio de blanqueo 38°C 06:30
Lavado 5 38+ -2°C 02:30 2 cambios de agua
como minimo
6 Bafio de fijacion 38°C 06:00
Lavado 6 38+ -2°C 04:00 4 cambios de agua
como minimo
Bafio de estabilizacion  20-25°C 01:30 iRealizacién fuera del

tambor!

* jEn el ATL-1000/1500, el proceso tiene que empezar siempre con el frasco 1, porque la tem-
peratura se mide en ese frasco!

Las cantidades de llenado de las cubas y de los drums estan dimensionadas de modo que en
la cuba se encuentra siempre la cantidad minima de productos quimicos requerida para el
ndmero de peliculas. (jAl revelar placas en los tambores Expert, rogamos se tenga en cuenta el
cuadro con las cantidades de llenado!)

ESTABILIDAD DE LAS SOLUCIONES PARA EL USO EN LA MAQUINA

Revelador en color
Bafios de fijacién y blanqueo

2 semanas
8 semanas

ESTABILIDAD DE LAS SOLUCIONES PARA EL USO EN LOS DEPO-
SITOS DE PRODUCTOS QUIMICOS DE JOBO

Revelador en color 6 semanas
Bafios de fijacion y blanqueo 8 semanas
Bafio de estabilizacion 8 semanas

Si después de una toma parcial los concentrados se conservan en el envase original, tienen
éstos una estabilidad de 2 meses.

14

FALLO

Causa posible

FALLOS Y SUS CAUSAS

Medida a tomar

Negativo demasiado oscuro

Sobreexposicién

Revisar la camara o bien
la exposicion

Demasiado largo el tiempo
del revelado en color

Acortar en 15 a 30 s. el
tiempo de revelado

Revelador contaminado

Limpiar a fondo los reve-
ladores y las espirales

Negativo demasiado claro

Subexposicién

Revisar la camara o bien
la exposicion

Se ha olvidado precalentar la
cuba de la pelicula

Completar el programa
con un precalentamiento
de 05:00

Demasiado corto el tiempo
del revelado en color

Alargar en 15 a 30 s. el
tiempo de revelado

Superficies cromaticas
irregulares, tiras, estrias

Demasiado pequefia la
cantidad de llenado

Revisar las cantidades de
llenado

En la fase de precalentamiento
se ha derramado agua sobre
la pelicula seca

Tienen que estar secas
las cubas y las espirales

Tiene que echarse con
rapidez el primer revela-
dor

Velo cromatico

Los recipientes de la prepa-
racién o el revelador estan
sucios. Contaminacion de un
bafio de revelado con otro
bafio

Para cada bafio debe
ponerse a disposicién un
recipiente de preparacion
y una varilla agitadora

Manchas calcicas sobre
la pelicula seca

Agua de la cafieria demasiado
dura al preparar el bafio de
estabilizacion

Mezclar en la relacion 1:2
el agua de la cafieria con
agua destilada y desmi-
neralizada. Usar adicio-
nalmente los secadores
para peliculas de Jobo

Manchas circulares especialmente
visibles en las superficies
homogéneas

El revelador forma espuma.
Es demasiado blanda el agua
de la preparacion

Adicionar al revelador un
agente antiespumante.
Bajar la rotacion a 25

15
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REVELADO DE PELICULAS SISTEMA DE ROTACION 2500 (PELiCULAS DE 35 MM Y DE CARRETE)

Capacidad/Drum 2513 2521/23 2551/53 2563 2583 2593
Cantidad minima
de llenado 140 ml 270 ml 640 ml 850 ml 1250 ml 1500 ml
Pelicula de 35 mm / 135-36 1 2 5 6 8 12

Pelicula de carrete /120 2 6 8 10 14

2500 Este sistema de cubas se usa exclusivamente para la rotacién y esta concebido para la elaboracién profesional. El didmetro mas

grande de la espiral facilita el manejo con grandes cantidades de peliculas y amplia las peliculas a elaborar hasta el formato de

placas 4x5'.

3000 Para usar el sistema 3000 se requiere un Lift (posibilidad de conexion para la corona dentada). Sobre este sistema con los dia-

metros mas grandes de las cubas se basa también la cuba EXPERT para placas, ademas de las dos cubas para papel méas

grandes.

REVELADO DE PELICULAS SISTEMA DE ROTACION 2500/3000 (PLACAS)

Capacidad/Drum 2513 |2521/23|2551/53 ({2563 | 2583 | 2593 | 3004 | 3005 | 3006 | 3010 | 4517
Cantidad minima
de llenado 140 ml | 270 ml | 560 ml {730 ml | 1000 ml| 1250 ml| 270 ml | 270 ml | 210 ml | 210 ml | 500 mi
6x9 6 18 18 30 42 6

9x12 6 12 12 18 30 6 10

4x5' 6 12 12 18 24 6 10

13x18 6

20x25 4 5 2
A4 4 2
30x40 1
40x50 1
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HA3SHAYEHWUE OBPABOTKA B POTALUMOHHbIX NMPOLECCOPAX JOBO

HaGop npenHasHadveH ona o6paboTkm C-41 coBMECTUMbIX GPOTOMSIEHOK B POTALMOHHbBIX

npoueccopax JOBO, nposiBo4HbIx Bakax 1 6apabaHax. ATL-cocynpi* BanHa Temneparypa Bpewms MpvMeyaHye
MEPbI MPEOOCTOPOXHOCTHN Mporpes 38°C 5'00”
. o 4 LiBeTHOM nposiBuTEND 38°C 3'15”
MoxanyicTta, cobniogante Mepbl MNPEeAOCTOPOXHOCTU, MPUBOAUMbIE B KOHLE .
VHCTPYKLMN. MpowmbiBKa 4 - 0’00
5 OT6enka 38°C 6’30”
MEC ) Tl MpombiBka 5 38°C+2° 2'30” C nByKpaTHoM
Mbl pekomeHayeM [0 Havana paboTbl C peakTuBamMu MNPOKOHCYbTUPOBATLCA C CMeHOoI Bofpbl
NpPeacTaBUTENS MU MECTHbIX OPraHOB CaHUTAPHOrO Haa3opa O AOMyCTUMbIX crocobax 6 dukcax 38°C 6'00”
yTUansaumn oTxonos. MpomeiBka 6 38°C+2° 4’00” C yeTbIpExkpaTHOM
NMPUMEYHAHUE ! CMeHoWi BObl
Crabununzauus 20°-25°C 130" Bo BHewwHeln

MnacTtmkoBble 6yTbIJ'IKVI n KaHUCTPbl WM3-NoO peakTnBoB MOXHO MHOrMokKpatHO
MCcnosib3oBaTb WK yTunnanposaTtb. B nob6om CJly4ae BaxHo, 4TOObl OHU HEe cogepxanu
OCTaTKOB peakTMBOB. [N STOro Mbl peKkoMeHAyeM MPOMbIBaTb WX He3Ha4YUTesSibHbIM
KOJIn4eCTBOM BOAbLI, AonnBas 06pa303aBu_|vu7|cq pacTBop B pa6oqme pPacTBOpbI.

BaHHe

* Mpun obpaboTke mMaTepmanoB B npoueccopax ATL 1000/ATL 1500 nepBbiii peakTus
cnefyeT 3anmBaTb B MEPBYI0 EMKOCTb, CHAGXEHHYIO aT4MKOM TemnepaTypsbl.

YNAKOBKA

Pacxon peakTMBOB onpenensetcsds MUHMMallbHbIM — KOJIMYECTBOM  pPeakTUBOB,
Mpoaykr Anis paboyero pacTtsopa Kon, Heob6xoaMMbIM A1 06paboTKM COOTBETCTBYIOLLLErO KONIMYECTBa NMieHoK B H6ayke (pacyeT
HaBop peakT1BOB, BKIIOYas cTabuamaaTop Ha 5 AMTPOB 9240 pacxopa peakTMBOB Mpu obpaboTke dopmaTHbIX NaeHok B Hakax cepun JOBO Expert

NPOU3BOAMTCS B COOTBETCTBUMN C Tabnuuen, NPUBOANMON B MHCTPYKUMKN K Gakam).

NPUTOTOBJIEHUE 1 JINTPA PABOYEIrO PACTBOPA

CMellBaHe UCXOHbIX KOMMOHEHTOB NPOM3BOAMTCA Npu Temnepartypa 25°-40°C

CPOK rOAHOCTU PABO4YX PACTBOPOB, 3AJIUTBIX B MNMPOLIECCOP

BaHHa Boga Yactb 1 YacTtb 2 Yactb 3 g?g;:i: ;rzg;sg;i“b g ::ﬂ:ﬁ:

LiBeTHOM nposButesnb 903 mn 70 mn 9 mn 18 mn

OTtbenka 500 mn 500 mn

DuKcax 800 mn 200 mn CPOK rOogHOCTU PABO4YUX PACTBOPOB, NMPN XPAHEHNUA B
Crabununsatop 990 mn 10 mn COCYD-AX JOBO

CHavana Bcerpa 3anvealite Bogy a 3ateM [o06aBnainTe B Hee KOHUEHTpatbl. Ecnu LiBeTHO NposiBUTEND 6 Hepenu

pactBOp [ABYX- U 6onee KOMMOHEHTHLIN, Bcerga cHavana pasmMeluvBainite 4Yactb 1 OT6enuBatens n bukcax 8 Hegenb

pactBopa B TeyeHne He MeHee 30 cek, a 3aTeM yxe pobaBnanTe cnepylowme Crabunnsatop 8 Hemenb

KOMIMOHEHTBI.

Ocobylo TOYHOCTb cobOnganTe npu A03UPOBKE LBETHOro npossutens. [Jaxe
HEe3Ha4YnNTeJIbHbl€ OTKJIOHEHUA OT pekomeH,u,au,mVl MOryT Bbl3BaTb 3aMeTHOEe CMelleHune

uBEeTOBOro HanaHca. anI npuroToBneHnn CTa6|/|n|/|3V|py|ou.|,ero pacTBopa Temnepartypa BCKprTble KOHLEHTPATbl COXPAHAITCA B TEYEHUUN 2 MECSLEB.
He AoJKHA npeBbiwaTtb 25°C.

OBLUME PEKOMEHAOALMN

MpuBoaVMble BpeMeHa 06paboTkn N3MepSoTCs OT NEePBOro MorpyXeHus B peakTuB Ao
ero norpyXxeHus B CHeAyWMA peakTMB WAN NPOMbIBOYHYIO BoAy. Bce npoueccopsl
cepun JOBO ATL 3anporpaMMupOBaHbl M3 pacyeTa Ha 3Ty PeKoOMeHAauumio.
TemMnepatypa CyLLKM He AomkHa npesbiwaTe 43°C. Bo nsbexaHus nopym otpaboTaHHble
peakTuBbl He AOMKHbI Nonagate B cBexuve. [ocne kaxaoro umkna obpaboTkn 6aku, mx
KPbILIKA 1 Crivpanu cnenyeT TwaTeNbHO NpoMbIBaTh Ternsioli Boaoi. Mepen, paboTol oHn
DONXHbI ObITb abconioTHO cyxumn. CTabunus3atop He coaepXuT B CBOEM COCTaBe
dopmanuHa 1 BO BpEMS CYLUKU HE JaeT HUKaKuX BPeAHbIX NCMapeHuii.
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BbIlMMYCKAEMbIE OJ19 YMEHbLUEHUA TPYOO3ATPAT

BO3MOXHbIE HEMNOJIAOAKN

MpusHak BoamoxHas npuunHa Cnoco6 ycTpaHeHust
Heratme CAnLWKOM NAOTHbLIN Mepeakcno3nymns MpoBepuTb poTOKamepy

NMPUHAONIEXHOCTU

HanmeHoBaHue MpuMeHeHne Kog,

WJin 3KCrnoHomMmeTp

YBennyeHHoe BpeMs NposiBKU

YMeHbWwnTb Ha 15-
30 cek

Chemix (Habop 13 6
7loNaTok C MUKCEPOM)

HabGop npegHasHavyeH
AN nepemMeLlnsaHus
pacTtBopoB B 15 n

3arpssHeHne LUBeTHOro MpomMbITb KaHUCTpax.
nposiBuUTENs obopynoBaHue, 6aku n MpenycmoTpeHo
cnvpanu HacTeHHoe kpenneHne. 4185
Heratue Banbin Hepoakcnosnums [MpoBepuTb
¢doToKamepy nnu Mixing Kit (Ha6op MeH3ypok) [MpenHa3HavyeH ans
9KCMOHOMETP cMellvBaHne
OTcycTBUE pexuma [o6aBuTb 5-MUHYTHBbIN pacTBOpOB B
nporpesa HeraTnea Nnporpes B NporpamMmmy He3HaYUTEeNbHbIX
YMeHbLUIEHHOE BpeEMS YBennuntb Ha 15-30 cek obbemax 7960
NPOsiBKN
HepaBHOMEpPHOCTL LBETOB, HepocTtaTtoyHoe konuyectso JosecTu 15 n KaH1CTpa G KpaHOM papyvipoBaHHble
Mosiockl N NATHA Ha HeraTuee pacTBOpPOB [0 HOPMbI KaHUCTPbI C
Bnara B 6ake BO BpeMms BbicywinTb 6aku n r1asaioLlen o
aHTUOKMCIUTENbHOMN
nporpesa cnupanu KpLLLIKO# ANt
BeicTpo 3anuBaTth NPUrOTOBAEHMA 1
LBETHOW NPosBUTESb xpaHeHus pabounx
LiseTHas Byanb 3arpssHeHne paboyeit Wcnoneayiite pacTeopoB 3385
nocyzabl UAn npoueccopa. pasfesnbHylo no
3arpsisHeHne nepBoro pacTsopam nocyany u 5 11 KAHUCTPA C KPAHOM KaHUGTpbI Ans
nposIBUTENS U Ap. nonaTtku gnsi NPUrOTOBNEHIS 1
nepeMeLisaHms XpaHeHus1 pabounx
ToukM Ha NneHkn nocne cywkn  Cnuvwkom xecTtkas Boga ans MpuMmeHsainTe ans pacTBOpPOB,
CTabunuanpyoLleit BaHHbl  NPUroTOBNIEHUS CHabXeHHbIe KpaHOM
pacTtBopa nna pasnuea no
cTtabunusartopa €MKOCTAM 4227
[NeMUHepann3oBaHHyo
BOAY, MO KpanHem
MEpe CMELLINBAIITE 66 Nonatkn (2 wT.) ons [nsa npurotoBneHuns
¢ BOAONPOROAHON B nepemeLunBaHns Masnblx 06bEMOB
cooTHoweHunn 2:1. Anga pacTeopos B 3316
npenBapuTenbHoOro MeH3ypKax
yaaneHus kanenb c
MAEHKN NPUMEHSTe
wwmnusl JOBO.
Kpyrosble naTHa, O6pa3oBaHune NeHbl B BBeauTte B nposiBuTeNb
0CO6EHHO 3aMeTHble Ha LLBETHOM MposiBUTENE. AHTUMEHHYIO Npucaaky.
OZIHOLBETHbIX 06nacTsx YMeHbLUeHHoe KonnyectBo  JJoGaBbTe A0 HOPMbI
HeraTmBa. nposisutens. CAnwkom nposiButens. CHU3bTE
mMsrkas Boga. CKOPOCTb BpaLleHus
wnuHaens oo 25
06/MUH.
20 21
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2500 Dra cucrema GauKOB MCIIOJIb3YETCS TOJBKO IJIsi POTAIIMOHHOM 06paboTKy mpodeccroHanbHOro Kiacca. Juamerp crivpanu

MO3BOJISIET MPOSIBKY OOJIBLIIOro KOJIMYecTBa IIEHOK A0 popmara 4x5".

3000 s nmpumenenus 6axos cepurt 3000 HeoOXxonuM nmoabEMHUK. [0 TakoMy ’Ke MPUHLMITY MTOCTPOEHB! OaUKH IJISI TIIIOCKUX

nnénok Expert.
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SICHERHEITSRATSCHLAGE

Safety advice « Conseils de prudence ¢ Forsigtighedsregler « Veiligheidsaanbevelingen
Consigli di prudenza « Turvallisuusneuvoja ¢ Sakerhetssetninger « Consejos de prudencia
MEPbLI MPEOOCTOPOXHOCTU

Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen. Bei Beriihrung mit den Augen grindlich mit
Wasser abspulen und Arzt konsultieren.

Keep out of reach of children. In case of contact with eyes, rinse immediately with plenty of water
and seek medical advice.

Conserver hors de la portée des enfants. En cas de contact avec les yeux, laver immédiatement
et abondamment avec de |"eau et consulter un spécialiste.

Buiten bereik van kindern bewaren. Bij aanraking met de ogen onmiddelijk met overloedig water
afspoelen en deskundig medisch advies inwinnen.

Conservare fuori della portata bei bambini. in caso di contatto con gli occhi, lavare immediata-
mente e abbondamente con acqua e consultare un medico.

Sailyettava lasten ulottumattomissa. Aineen jouduttua silmiin huuhdeltava valittdmasti funsaalla
vedelld ja mentava laakariin.

Forvaras oatkomligt for barn. Vid stank i dgonen, skélj omedelbart med stora mangder vatten och
kontakta lakare. Far man stoffet i gynene, skyll straks grundig med store mengder vann og kon-
takt lege

Manténgase fuera del alcance de los nifios. En caso de contacto con los ojos, lavenlos inme-
diatamente con agua abundante y acidase a un médico.

XpaHuTe peakTMBbl B HEOOCTYMHbIX AeTAM MecTax. [1pyu nonagaHnm peakTMBOB B rnasa
HEeMe[JIEHHO MNpomMoliTe 60JbLUMM KOJIMYECTBOM BOAbI M HEMeAsieHHO 06paTuTechb K
Bpady.

JOBO Labortechnik
Kdlner Str. 58
D-51654 Gummersbach

Technische Anderungen vorbehalten
Technical modifications are reserved 01098 (M-761177)

23



