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MBgliche Verarbeitungsfehler und deren Beseitigung

( S5tand 25. Januar 1984 )
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Cibachrome II A (P 3und P 30 )

Bild stellenweise grau oder Processor mit Wasserwaage ausrichten und/

schwarz mit negativer Zeichnung oder Chemikalienmenge erhhen.

flaues, dunkles Bild Entwicklungszeit zu kurz

Achtung !!! h#ufiger Fehler !!1

braune Flecken auf der Riickseite Wasserung nach der Entwicklung zu lange:

und /oder auf der Bildseite Wisserungszeit nach der Entwicklung
reduzieren!

gelbe Flecken Verunreinigung mit Fixierbad: Drum nach der
Verarbeitung mit Wasser ausspililen und trock-
nen. ( Auf Becherboden achten )

Helligkeits- und Farbverlauf Processor mit wassermaage ausrichten und/

in Drumrichtung oder Temperatur auf 24 "C einstellen und
Zeiten anpassen.
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EP 2 - ProzeB / Tetenal PK / AP 92

Schwirzen blau

zu kurze Entwicklungszeit oder zu niedrige
Temperatur. Oder bei Verwendung des Lifts:
Temperatur um 0, 59 C hiiher einstellen.

helle Streifen im Bild

Benetzungsfehler:
Processor mit Wasserwaage ausrichten und/
oder Chemikalienmenge erhihen.

helle Flecken im Bild

Verunreinigung durch Bleichfixierbad:
Drum und Drumbecher nach Bildentnahme
Spilen und Trocknen.

Umkehrpapier RC 14 / CU / UK 3

hoher Kontrast und grine
Schwérzen

Uberentwicklung im Erstentwickler:
Entwicklungszeit reduzieren und/oder
Temperatur senken.

flacher Konstrast und Bild zu
dunkel

Unterentwicklung im Erstentwickler:

Farben verschwédrzlicht, flacher
Kontrast, Schwirzen belegt
blaue Bildr&nder

Verunreinigung des Farbentwicklers mit
Erstentwickler. W&sserung zwischen den
beiden Entwicklern erhiihen und /oder
separate, saubere AnsatzgefdBe verwenden.

Unentwickelte ( weiBe )
Partien im Bild

Unzureichende Fiillmenge: Fillmenge erhidhen
oder

Ausreichende Flillmenge: Processor mit..
Wasserwaage ausrichten.
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E-6 ProzeB, UK 6

Diapositiv zu dunkel

Unterentwicklung im Erstentwickler:
Verarbeitungszeit zu kurz oder Temperatur
zu niedrig

Diapositiv zu hell

Uberentwicklung im Erstentwickler:
Verarbeitungszeit zu lang oder Temperatur
zu hoch

Dia zu hell und blau

Erstentwickler verunreinigt mit Fixierbad

Starke Farbverschiebung nach blau

nur Ektachrome

Umkehrbad verdiinnen oder kurze Spiilung nach
Umkehrbad und/oder Starterzugabe zum Farbent
wickler

Starke Farbverschiebung nach griin
mit ungeniigenden Maximalschw&rzen

Umkehrbad zu stark verdiinnt oder erschipft
nur Agfachrome R1005/Fujichrome R 100

Umkehrbad stidrker konzentrieren

.gelbe Flecken / hohe
Minimaldichte

Verunreinigung mit Stabilisierungsbad.
Unbedingt darauf achten, daB Stabilisierungs
bad immer auBerhalb von Tank + Spirale benut
wird. Oder Restsilber: Verarbeitungszeit

im Bleichbad oder Fixierbad zu kurz.

Magentaschleier in den Lichtern

Farbentwickler um 10 % hiiher konzentrieren

Starke Farbverschiebung nach gelb

Ektachrome

Alkalit&dt des Farbentwicklers zu hoch
Zusatz von HZSDA zum Farbentwickler

Agfachrome R4100S

Zusatz von Starter NaOH

UngleichméBige und mangelhafte
Maximalschw#rzen

Umkehrbelichtung zu kurz und /oder zu
schwache Lichtguelle
( 2 x 30 Sek. bei 500 Watt in 1 m Abstand ) |
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C-41 ProzeB / NK 2 / AP 70

Negative zu hell

Unterentwicklung: Entwicklungszeit ver-
ldngern und / oder Temperatur erhiihen

Negative schlierig
( Wolkenbildung )

Temperatur auf 30° C senken.
Entwicklungszeit auf 8 Min. setzen.
Bleich-und Fixierzeit auf 8 Min. setzen.

Kontrastabfall ohne Farbver-
schiebung

zu schwache Rotation im Entwickler.
Geschwindigkeitsregler auf 3-P stellen.

zu hoher Kontrast

zu strake Rotation im Entwickler

Schlierenbildung vom Filmrand
ausgehend

Verunreinigung mit Netzmittel:
Film stets auBerhalb von Tank und Spirale
im Netzmittel baden.

5/W-Filmentwicklung

Schlieren bei Roll-und KB-Filmen

Entwicklungszeiten unter 5 Minuten
vermeiden:

Entwickler sti#rker verdiinnen und Zeit
verléngern

Bei niedrigen Filmempfindlichkeiten:

5 Min. vorw#ssern und Entwicklungszeit
verléngern ( z.B8. Ultrafin + 20% )

Schlieren bei Planfilmentwicklung
in Planfilmdrum der 3000-er-Serie

siehe obhen und Schaukelgang benutzen.

Folgende Materialien nicht in der Rotation verwenden:

Neofin
Microdol
Technical Pan 2415



CHECKLISTE fﬁr AT L - S E R V I CE

Beim ATL 1 Service eind folgende Punkte zu dberprufen:

CPP 2

"Hotorantriebsritzel sitzt fest
auf der Motorwelle .
Motorumpolung arbeitet korrekt

Temperatur OK

- Knépfe und Frontplatte abgedichtet‘

= Pumpe arbeitet

AT

~

~ "Warmetauscher

- Wasserdruck fir Wasserung hoch
genug

= Rollenbock mit Punkt uber der
Stiicklistennummer

- Trommellauf 0K

- Hebearmritzel sitzt fest

- Chemieverteiler dicht

- Schwenkrohr dicht

- Chemie- und Luftschl&duche weisen
keine BeschiZdigung auf

~ Hebearm 1EZuft leichtgéingig

~ Steigrohr und FlaschenverschluB
luftdicht

Fillmengentest

~ ProzeBpropgrammschalter auf 9

- Temperztur 20,0 C eingeben

- Nur Chemieprogramm mit Schaukeln
40 sec. eingeben (ratscht ?)

- Fiillwengenschalter auf 470 ml

- Flillmengentest durchfiihren

Tenks und Trommeln

lodule und Tanks
Schiebering

Daetum

) Schaltstern gingig

- Mitnehmerrlng am Antrlebszahn-
‘rad leichtgidngig -

- Heizung arbeitet

-~ LED-Anzeige springt nicht

- Magnetventil 6ffnet

- Wassértempefatur hat keine zu
groBen Temperaturabweichungen

- Tromme)] schleift nicht an

. Hebearmstangen

- Chemiesuslauf zuhalten, Trommel
haldb gefiillt hochfehren

- Chemieauslauf zuhalten, Trommel
halb gefiillt hochfahren

- korrekter Lauf

- Fiillmenge mufBl gwischen
470 — 490 ml betragen

- Dichtigkeit
- exakter Sitz
- nicht zu leichtgéngig

Unterschrift



16.9.83

Anlage zum Service- Ordner

Testergebnisse neues Tank/Drumsystem

1))

2)

3)

L)

5)

6)

7)

8)

Wir empfehlen generell fiir alle Prozease hohe Umdrehungsgeschwindig-
keiten von ca. 60 1/Minute (Einstellung am Knopf 3 bis P).

Achtung: Bei zu hoher Geschuwlingkeit kann evil. Schaumbildung auf-
treten.

Wir empfehlen Plr sémtliche s/w-Verarbeitung (auBer XP-1) 5 Minuten
vorwissern., (Filme niedrigerer Empfindlichkeit sind generell
kritischer im Hinblick auf gleichmé#Bige Entwicklung. Deshalb
empfehlen wir hier Entwicklungszeiten nicht unter 6 min.)

C 41 Planfilm: Die ersten 20 Sekunden Entwicklungszeit bei
maximaler Geschwindkeit chne Drehrichtungswechsel, dann weiter
auf Stufe 3 bis P mit Drehrichtungswechasl.

Verarbeitung bei kritischenMotivenbel 30, statt 38 , dabel
Entwiklungszeit von 3 min auf min verl#ngern.

Planfilmhalter 2509: Entgegen BA-Empfehlung: Fiir optimale Ergebnisse
sollte der mittlere Gang nicht bestlickt werden. Die Kapazitét ist
demnach 4 statt 6 Planfilme. Es kommt wvor, daB #HuBere Planfilme aus
dem Halter herausrutschen. Dies hat zwar keilne Fehler verursacht,
wir arbeiten jedoch an diesem Problem.

FiGr die Papierverarbeitung empfehlen wir eine Vorw#sserung von

30 secl

CIBA: Bei s&mtlichen Cibachrome-Prozessen ist eine Zwischenw#sserung von
20 Sekunden nach jedem Chemieschritt empfehlenswert. Die meisten

Fehler beil Cibachrome entstehen durch geringe Chemlemenge:

pro 8 x 10" Blatt sind mindestens 75 ml laut CIBA erforderlich.

Beim Einsatz von Spiralen sollte der Schaukelgang nicht benutzt
werden.

Bei E-6 Verarbeitung snllte das Umkehrbad st#rker verdiinnt werden:
Auf 700 ml Orginal-Umkehrbad 300 ml Wasser.
D Erstentwicklerzeit ra. 6,20 Minuten beil Drehzahl P, Temp. 38, 2° c.

Die Drum 3063 kann wegen ihres groBen Durchmessers die Schlduche be-
schiddlgen, wenn die Flaschenabdeckung niht auf dem Atl-1 benutzt
wird!
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Anlage zur Fehlerliste

Bei einer Uberpriifung der Anzeigeplatine 24043/8232 im AT1 wurde fest-

gestellt, daB die Tantal-Elko’s C3B und C39 werksseitig falsch gepolt eingesetzt
wurden. Bei einzelnen Gerdten fiihrte das zum KurzschluB der Elko’s.

Daher sollten sie im Servicefall des ATL1 grunds#tzlieh Oberpriift , ggfs.
ausgetauscht werden. Die richtige Polung der Elko’s ist entgegengesetzt

aller anderen Tantal-Elko’s auf der Anzeigeplatine.

Bei defekten Elko’s kiéinnen folgende Fehler auftreten:

bis EPROM- Version 342 auf Steuerungsplatine:

KurzschluB C 38: Summerdauerton, sonst keine
Fehlfunktion der Elektronik.

KurzschluB C 39: Druck auf beliebige Taste wird
zwar mit Summerton guittiert,
aber es erfolgt keine Reaktion.

EPROM-Version 409 auf Steuerunagsplatine:

KurzschluB C 38: ohne Auswirkung auf die Elek-
tronik (C 38 kann entfallen)

Kurzschluf3 C 39: Driicken der Resettaste wird
zwar mit Summerton gquittiert,
es erfolgt aber keine Reaktion.
Driicken anderer Tasten wird
nicht mit Summerton guittiert;
es erfolgt auch keine Reaktion.



JOBO ATL-Flasche Nr. 95 242
JOBO ATL-bottle No. 95 242
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RS/Hu 07.01.1985

ANDERUNGEN ELEKTRONIKEKCPF

Alle inderungen beziehen sich auf die, im Reparaturfall vorliegende,
Kombination von Netzteilplatine (alt/neu) und Steuerplatine (a1t/
neu).

Falls eine Platine, Netzteil oder Steuerplatine, komplett erneuert
wird, so muB mit Hilfe der Liste "¥ombination von Steuer- und Netz-
teilplatinen" geprift werden, ob evtl. zusdtzliche Verbindungen oder

Unterbrechungen hergestellt werden miissen.

'Anlage: 1. iInderungsliste
L Netzteilplatine
B Steuerplatine

C Anzeigeplatine

Il-Kombination von Steuer- urd Netzieilnletinen mit Layout

=

. Fehlerinfo

jﬂ.Einbauanleitung Quarzoszillator

i+t Trecheinen der Serviceinformetion, werden ¢lle vorherigen inde-

rungemitteilungen (zum Elektronikkopf) ungiiltig.



T

. ANDPRUNGSI.IS™E

2.1. Netzteilplatine:

1.

C 73 alt: 10 uF
neus: 33 uF
761 alt: ohne D61
neu: mit D61
Cc72 alttohne C72
i neu: mit C72
Briicke _ alt:lohne Briicke
(Masse fir neu: mit Briicke

Sensorbleche)

R60 alt: 3,3K
neu: 2,2X

K61 5V-Regler
werden
selektiert

0,1ul neue ‘‘usfiih-

Kendenseztor rung: mit
Kondensetor

Leitungs- -
fithrung

RS/Hu 07.01.1985

alte Ausfithrung (erkennbar an:Querleiter-
bahn unter 30V Schriftzug auf Lotseite)

C73 muB durch 33 uF/63V ersetzt
werden, oder 22 uF/63V parallel
schal ten

Basisleiterbahn von T61 auftrennen
und D61/1N914 einbsuen. X =n Basis

1uF/35V Tantal an 12pol. Steckerleiste
SL 1.(+) an Pin 3 (-) an Pin 4

Briicke von Pkt. 12 der Steckerleiste
SL 1 nach Masse
6,8K parallel zu R60 schalten oder R60

durch 2,2K ersetzen

selektierten 5V Regler einsetzen
U5V mindestens 5,0V unter 1& Last

Kondensator 0,1u¥/250V :C, otiickl.Fr.

41212 Uber die sekundirseitigen ‘n-
schlu”nunkte deg letzschal ters l1liter.

Ma~se- und 5V Teitung, von Netzteil
zu Steuernlatine,miteinander ver-
drillen, scwie Laitungen 220V/:iC
vom Netzschel ter zur Hetzteilplatine
miteinander verArillen.

. 2. Netzteilnlatine: neue lusfithrung (erkennbar ent VYeine Tverleiter-
bahn nnter 39V Schriftzug avf Liétceite)

inderunren Pee. 6,7,8 wie unter %.1. hecchriehen



P RS/Hu 07.01.1985
ANDERUNGSL1BTE :

e

. B.1l. Steuernletine: elte Ausfiithrung (erkennber an Reset-Baustein IC18:

Typ NE556 oder uC2456)
icis MC 3456 gegen NE556 tauschen
RB8-R12 R8-R12 einbauen. 5x1 KR gegen Kasse
c12 + C12 gegen 100nF/Keram., tauschen und Leiterbshn von Ic 18/
Zusatz- Pin 6 (NE556) unterbrechen und susitzlichen 100nF/Keram.
konden- XondensstoT iiber Unterbrechnung schalten.
sator

R8 R8 auf 39KS reduzieren

Briicke IC 10/Pin 1 aus Fassung herausbiegen, Leitung &n Pin 1 des
Tct anldten und zu IC 17/Pin 9 legen.

R10 4,7 XSt parallel zu K10 (an Pin 8/IC 8)

Falls freiverdrahtete mransistorschal tung eingebeut ist, muf} diese
entfernt werden und die bheiden unterbrochenen +5V Leiterbahnen 2u
101 und IC19 wieder geschlossen werden.

LAtancschliisse von 51 und S2 suf Steuer~latine priifen (Litzinn von
L5tpunkten entfernen, auf evtl. vorhandene Oxydschicht achten
und gegebenen Fzll’s entfernen

9, ikku Spannung messen, mind. 3,7V in susgeschelteten Zustand

10.

11.

12.

13.

1.
15.

IC 11 lfotorola Ty SN 74 1,8 241 teuschen gegen Texes JTnstruments
Typ SV 74 LS 241

Eprom: 7¢2 und IC3 mit N2,409 oder ¥y, 441 einbauen. Lehtung! FEvil.
erforderliche ainderung cer inzeigenl. vernehmen. Siehe
Anderung inzeigeplatine.

puarzoszilletor: a1, R3, Cl1, D1, D2 und fz11s vorhanden C9 und déen
evtl. zn C11 parallel geschz1teten IOpF/Keran.
Kondensator entfernen. Integrierten nuarzozilleter
ven SE-Time (Stﬁckl.rr.q?OIO) einbeuen, wie in bei-
1iegender Einbsuanleitung beschrieben.

7usatzkondensator 270 pF/keram. parallel zu R10 schalten.
R 13 durch 1 KOhm ersetzen

C 17 durch 470 uF/416 V ersetzen ( Nr. 41 008 ),
falls noch 100 uF-Elko eingebaut ist

B.2. Steuerplatine: nNeue pusfiihrung ( erkennbar an Reset Baustein IC18

1.
2.

Typ 7705 )
finderungen Pkt. 8,9,10,11,12,1h,15 wie unter B.1. beschrieben

R8 - R12 auf 1 KOhm reduzieren, falls nicht schon 4 Kkohm-Widerstande
eingebaut sind. ( durch parallelschaltung mit 1,6 KOhOm Widersténden
oder Austausch gegen 1 kDhm Widerst#nde )

e w
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I, ANDERUNGSLISTE

C. Anzeigeplatine

1. C 38, C 39 C %38 und C 39 sind evtl. mit falscher
Polaritit eingebaut. Die Kondensatoren
miissen, wie im Schaltbild gezeichnet,
eingebaut werden; d.h. C 38 und C 39
zeigen, bei richtiger Einbaurichtung,
mit dem Pluspol zur linken Platinenkante.

5. Bei Einsatz der EPROM Serien 409 oder 441 (440) muB die Lei-

terbshn von IC 32/Pin 12 nach IC 33/Pin 9 unterbrochen werden
und Pin 9/IC 33 mit Pin 10/IC 33 kurz geschlosser werden.

Es sollten mbglichst immer EPRCM's der Serie 40% oder 441
(nicht 440) gesetzt werden.
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Schmidt/HB 10.9.1984

Kombinetion von Steuer-und Netzteilpletinen gleicher und
verschiedener Fertigungszeliten

1.

Ausfihrung

a)

altes Netzteil ( am Lsyout erkennbar )
alte Steuerplatine ( am Reset - IC NE 556, 14 Pins erkennber )

allgemeine Verbindungsleitungen

I. + 5V Leitung / Tot

II. Masse Leitung / schwarz

III. 16 Pin flest caeble connector

b) eine zus#tzliche Verbindungsleitung von R80 zu Pin 4 / IC 11
( SMT 1 - Signal )
2. Ausfiihrung

a)

neues Netzteil ( siehe Layout )
neue Steuerpletine ( erkennbar am Reset - IC 7705 )

nur die allgemeinen Verbindungsleitungen
( siehe unter 1. Ausfithrung )

Ausfitihrung

a)
b)
c)

Bltes Netzteil
neue Steuerpletine

allgemeine Verbindungsleitungen
Querleiterbehn unter 30 V Schriftzug euf Netzpletine ist unterbrochen
Verbindungsleitung suf Netzteilplatine von R80 zu PKtL. PJ,ctcr i

durchtrennten Querleiterbahn ( siehe Layout ). SMT 1 wird damit
guf ST 3 Pin 16 gelegt.

Ausfiihrung

a)
b)
c)
d)

neues Netzteil
alte Steuerplatine

allgemeine Verbindungsleitungen
Verbindung Pin & / IC 11 ( Steuerpletine ) mit Pin 16/5T3 (Steuerplatine)
Leiterbabn von Pin 16 zu R11 unterbrechen,en Position X ( im Layout )

Verbindung zwischen R11 ( esn Position B), Steuerplating;mit 10V
Spannung auf. Netzteilplatine,(en CSG)( siehe Layout )



LAYOUT NETPZTEILPLATINE
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X1 . Pehlerinfo

"' 4, Fehlererscheinung bei’Motorols IC’s 74 LS 241 in Pos. IC 11:

8) der Chemieverteliler macht statt jeweils 1 Schritt nur je 1/2

Schritt.
Dadurch falsche Position beim AuslaB von Chemie und W&sserungen.

b) der Hebearm wird inne halb eines Programms korrekt gehoben, dann
jedoch nur um ca. 10 ° wieder gesenkt und verbleibt in dieser

Position.

2. Festspennungsregler 7805:

Der vomHersteller zugelassene Toleranzbereich der Rusgangsspannung
ist bel Verwendung des neuen Resetschaltkreises 7705 / IC 18 zu gro8.

Der neue Resetschaltkreis ist ein niveasugesteuerter Schaltkreis.
d.h. es kann folgender Fehler auftreten, wenn die Betriehsspannung
+ 5V am IC 18 unterhalb 4,85 V liegt.

Jie + 5 V- Spannung muB direkt mit Masse-und Plusleitung an IC 18
gemessen werden.

Fehler: HKein Aberbeiten eines Programms. oder Stehenbleiben innerhalb
eines Programms und evtl. Aufleuchten mehrerer Prugrammschritt
LED’s gleichzeitig.
Ein Reset {iber die Resettaste wird nicht angenommen.
Dieser Fehler kann zeitwelse, dsuernd oder unmittelbar nach
dem Einschalten auftreten.

Abhilfe schafft der Austausch des 5 V Spannungsreglers IC 61 gegen einen
Regler, dessen Toleranz die Spannung an IC 18 oberhsalb der 5,0 V Grenze
liegen l&Bt.

3. Gleichrichter GL 61 / + 5 V- Versorgung

Bei einem fehlerhaften Gleichrichter der 5 V- Versorgung steigt
;eltweise der Brummspennungsanteil an, somit wird ebenfalls zeitweise
ein Reset ausgel@st, oder such Dauerreset. '

Dieser Fehler tritt z.T. nur bei heller LED Anzeige suf( Dauerreset

und Dauerbuzzerton ) und verschwindet evtl. bei Abdunkelung der Anzeige,
da diese dann auch dunkel gesteuert wird und somit der Strombedarf

sus dem sff Netzteil sinkt = also auch kleinere Brummspannung.

— "
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Service-Unterlagen ATL 1

1. Fehlererscheinung bei Motorola-IC’s 74 LS 241 ( IC 11 ):

a) der Chemieverteiler macht statt jeweils 1 Schritt nur je 1/2 Schritt.
Dadurch falache Position beim AuslaB von Chemie und W#sserungen.

b) der Hebearm wird innerhalb eines Programms korrekt gehoben, dann
jedoch nur um ca. 10 =~ wieder gesenkt und verbleibt in dieser
Position.

Abhilfe: Motorola-IC’s durch IC’s von Texas-Instruments ersetzen.

2. Festspannungsregler 7805:

Der vom Hersteller zugelassene Toleranzbereich der Ausgangsspannung
ist bei Verwendung des neuen Resatschaltkreises 7705 / IC 18 zu groB.

Der neue Resetschaltkreis ist ein niveaugesteuerter Schaltkreis.d.h. es
kann folgender Fehler auftreten, wenn die Betriebsspannung + 5 V

am IC 18 unterhalb 4,85 V liegt.

Die & 5 V-Spannung muB direkt mit Masse-und Plusleitung an IC 18
gemessen werden.

Fehler: Kein Abarbeiten eines Programms, oder Stehenbleiben innerhalb
eines Programms und evtl. Aufleuchten mehrerer Programmschritt-

LED'E gleichzeitig.

Ein Reset liber die Resettaste wird nicht angenommen.

Dieser Fehler kann zeitweise, dauernd oder unmittelbar nach dem

Einschalten auftreten.

Abhilfe schafft der Austausch des 5 V Spannungsreglers IC 61 gegen einen
Regler, dessen Toleranz die Spannung an IC 18 oberhalb der 4,85 V Grenze
liegen 1&Bt.

3. Gleichrichter GL 61 / + 5 V-Versorgung

Bei einem fehlerhaften Gleichrichter der 5 V-Versorgung steigt zeitweise
der Brummspannungsanteil an, somit wird ebenfalls zeitweise ein Reset
ausgelidst, oder auch Dauerreset.

Dieser Fehler tritt z.T. nur bei heller LED-Anzeige auf ( Dauerreset und
Dauerbuzzerton ) und verschwindet evtl. bei Abdunkeln der Anzeige, da der
Strombedarf aus dem 5 V Netzteil sinkt ( = kleinere Brummspannung ).
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Blatt - 2-

L.

In die AT-Elektronik werden seit 22.5.1984 EPROM’s mit verbessertem

Programm, Code 409, eingesetzt.
Dabei ist zu beachten, daB auf der Anzeigeplatine 94 007
2 Hardware&nderungen erfolgen:

a. Leiterbahn IC 32 Pin 12 nach IC 33 Pin 9 unterbrochen
b. Bricke IC 33 Pin 9 - 10 1#8ten

Zur Information sind nachfolgend die Programmverbesserungen noch einmal
kurz aufgefihrt:

Verbesserungen im Programm EPROM’s 409

1.

2.

3.
“'

5.

Temperatursollwert 1&Bt sich mit O-Taste jetzt auch zu O setzen.

Tastenentprellung wurde verbessert ( kein falsches Buzzersignal mehr,
wenn Tastendruck nicht erkannt wurde ).

Netzausfallsicherung verbessert.

Fiillmengen ( = Fiillzeiten ) verbessert.

Bei Eingabe zu kurzer Processzeiten, d.h. wenn Fiillzeit + Hebe/ Senkzeit
linger ist als die eingegebene Processzeit, wird Programmablauf nicht

mehr unterbrochen, sondern eine Mindestprocesszeit wird berechnet und
abgearbeitet.

Die Eichung der Fiillpumpe wird bel Fiillmenge 170 ml vorgenommen.
Zulissige Tomleranz bei randvoll mit wassergefiillter Flasche:
175 = 195 ml.

Bei ATL’s mit EPROM’s 342 sollte die Eichung der Fiillpumpe schon auf 170 ml

umgestellt werden.
Die Eichung erfolgt mit Reduzierstiicken, die auf den Luftansaugstutzen der

Chemiepumpe aufgesteckt werden.



28.1.1983

1. Allgemeine Hinweise

1.1. Bedienungsanleitung ATL 1

1.2. Technische Erg#énzungen zur Bedienungsanleitung

1.3, Funktionsbeschreibung der AT 1 Elektronik

1.4, Aggregate Simulator

1.5. Nachriisten AT 1 - 4155 - auf vorhandenen CPP 2 / CPA 2

1.6. Versand und Verpackung, wichtige Hinweise

2. Fehlersuche

2.1. Bedienungsfehler

2.2. Sicherungsfehler

2.3, Fehler an der AT 1 - Elektronik

2.4, Messungen an der Steuerungsplatine S4 006

3. Sicherungen

3.1. Hauptsicherung } Steuerkopf ATL 1/ AT 1
3.2. Sicherungen 5 V und 24 V

3.3, Sicherungen im CPP 2

L. Arbeiten an der Steuerelektronik

L.1. Explosionszeichnung - Steuergeh#use-Unterteil
L,2. Explosionszeichnung - Steuergeh#use-0Oberteil
L.3. Abnehmen des Steuerkopfes

L.4, Ausbau der Platinen

L,5. Austausch des Folientastenfeldes

L.6. Wichtige Hinweise beim Zusammenbau

L.7. Verwendete Abkiirzungen in den Schaltunterlagen
L.8. Datenblatter

8331



Inhalt

28.1.1983

Autolab ATL 1 Service-Unterlagen

5. Netzteilplatine Nr. S4 005

5.1.
5.2.
5-3.

Schaltplan
Bestilickungsplan
Bauteilelisten

6. Steuerungsplatine Nr. S4 006

6.1.
6.2.
6.3.

Schaltplan
Bestiickungsplan
Bauteilelisten

7. Anzeige-und Displayplatine Nr. 94 007

7.1
7.-2.
7.3'

Schaltplan
Bestickungsplan
Bauteilelisten

8. Besonderheiten bei Arbeiten an mechanischen Baugruppen und Aggregaten

8.1.
8.2.
B8.3.
B.k.
8.5.
8.6.
8.7.
8,8.
8.9.
8.10.
8.11.
8.12.

Explosionszeichnung gesamt

Abbau des Automatikteils vom CPP 2
Explosiaonszeichnung Luftverteiler
Chemieverteiler

Luftverteiler

Hebemotor

Austausch Magnetventil

Explosionszeichnung Hebearm

Austausch Hebearm

Austausch der Schl&uche

Rusbau von einzelnen Kabeln aus Steckerleisten
Arbeiten am CPP 2 - siehe Serviceunterlagen 1.9. CPP 2

9. Ersatzteilliste

9.1.
9.2.

AT 1 - Steuerkopf
CPP 2 - siehe Service-Unterlagen CPP 2



ATL 1 Service-Unterlagen

1.2. Technische Ergé&nzungen zur Bedienungsanleitung

1.2.1- Resetsignal - Schrittmotor - Hallschalter

In der BA wird unter "Programmeingabe" und unter "Programmablauf"
nur kurz darauf hingewiesen, daB nach Einschalten der Netzspannung
die Reset-Taste gedriickt werden soll und danach der Schrittmotor

( Getriebemotor Luftverteiler ) in seine Null - (Ruhe) Stellung
l18uft.

Der Zusammenhang zwischen Driicken der Reset-Taste und der
Schrittmotorfuntion wmit den Hallschaltern IC 92 und IC 93(5.1.)
ist fir das Verst#ndnis der Funktion des ATL 1 sehr wichtig, da
Jjede weitere Bedienung des ATL 1 erst erfolgen kann, wenn der
Schrittmotor seine definierte Nullstellung erreicht hat.

Steuerungsplatine 24042/8232 :

Durch Druck auf die Reset-Taste entsteht an IC 18 Pin 6 (6.1.1)
iiber das Differenzierglied C 9 und R8 ein negativer Impuls.

Am Ausgang IC 18 Pin 5 wird in Verbindung mit dem RC-Glied

R7 und C12 eiln Impuls von ca. 1 ms erzeugt der liber IC 17 ¢

invertiert an IC 1 Pin 4o gelangt.
ab Steuerungsplatine 24042/ 8310 :

Durch Druck auf die Reset-Taste entsteht an IC 17 Pin 4 (6.1.II)
tiber das Differenzierglied [3,“+ und R7 ein negativer Impuls.

Uber den Schmitt-Trigger IC 17 wird daraus ein Impuls von ca. 0,7 ms
erzeugt.

Gleichzeitig wird beim Driicken der Reset-Taste das Strobe-Signal STR8
( ca 20 ms ) mit dem Monoflop IC 32/1 erzeugt und dem VIA IC 19

Pin 40 zugefiihrt.

Mit der steigenden Signalflanke an IC 1 Pin 40, dem Reset-Signal,
Beginnt die CPU IC 1 das im Programmspeicher IC 2 und IC 3
gespeicherte Programm aebzuarbeiten.

Erkennt sie mittels Programm, daB die Reset-Taste gedriickt wurde
( 20 ms-Impuls an IC 19 Pin 40 ), geschieht folgendes:

Als erstes werden alle LEDS ( auBer Anzeige-Displays) und die
Aggregate ( z.B. die Fillpumpe ), sofern sie liefen, abgeschaltet.
Falls der Schrittmotor nicht in seiner definierten Nullstellung
stand, wird dieser jetzt mit High-Signal an IC 10 Pin 194
Low-5ignal an Kollektor T 65 ( Pkt. 5.1. ) eingeschaltet.

Jede Umdrehung des Motors wird dadurch erkannt., daB ein auf der
Motorachse angebrachter Magnet am Hallschalter IC 92 vorbeil#uft
und das Ausgangs-Signal auf Low zieht. Dieses Low-Signal an

IC 92 Pin HS SMT wird iiber IC 11 Pin 4 der CPU IC 1 gemeldet.
Erreicht der Schrittmotor seine definierte Nullstellung, wird

dies der CPU IC 1 iliber Low-Signal am Hallschalter IC 93 Pin HS SMTO
und IC 11 Pin 15 mitgeteilt. Sobald dieses Low-S5ignal an IC 11 Pin 15
erscheint, startet die CPU IC 1 den Schrittmotor nicht neu

( Pin 19 IC 10 low ).
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1.2. - Fortsetzung

Nachdem die CPU IC 1 die Schrittmotor-Nullstellung erkannt hat,
geht entweder nur die LED D 30 ( PRON ) {iber dem Wahlschalter

fiir die ProzeBnummer an, wenn der SET/RUN-Schalter S 3 auf SET
steht, oder zus&tzlich zu LED D 30 gehen die LED"s D 31 (FLELL)
tiber dem Filllmengenwahlschalter und D 37 (STAB) nehen der
START/STOP-Taste an, wenn der SET/RUN-Schalter S 3 auf RUN steht.
Erst danach ist die CPU IC 1 in der Lage, weitere Befehle ilber das
Tastenfeld und die Umschaltung des SET/RUN-Schalters S 3 zu
erkennen.
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ATL 1 Service-Unterlagen

1.3. Funktionsbeschreibung der AT 1 - Elektronik
( CPP-Elektronik siehe 9.2. )

Das Kernstiick der AT 1 - Elektronik ist der Mikroprozessor CPU 6502 (IC 1),
der alle Funktionen des AT 1 steuert bzw. lberwacht.

Mit der steigenden Flanke des Reset-Signals (1.2.) an Pin 4O beginnt die

CPU zu arbeiten. Dies ist am Sync-Signal en Pin 7 zu erkennen, das
andernfalls fehlt. Uber die Datenleitungen D O - D 8, die AdreBleitungen

A D~ A 12 und die Steuerleitungen @2, IRQ, R/W und Reset ist die CPU

mit folgenden Bausteinen verbunden:

1.3.1. Festwert-Speicher EPROM IC 2,3
- Diese IC’s enthalten das Programm, das die CPU erst in die Lage
versetzt, die fiir den ATL 1 typischen ProzeBschritte auszufiihren.

1.3.2. Schreib/Lesespeicher RAM IC 4,5
~In diesen IC’s werden die vom Anwender des ATL 1 gewiinschten,

vergnderbaren ProzeBdaten ( Zeiten, Temperaturen ) gespeichert und
alle Daten, die der CPU nach einem Netzausfall wdhrend eines
ProzeBablaufes ein Weiterarbeiten an der Stelle ermdglichen, an
der das Programm unterbrochen wurde. Bel Netzausfall bzw. Abschalten
der Netzspannung werden die RAM”s von einem Akku gespeist, um die
gespeicherten Daten zu erhalten.

1.3.3. Adressdeko_der 1IC 12,13
-~ In Verbindung mit den Logikbausteinen IC 14,15,16 dekodieren IC 12
und 13 die von der CPU IC 1 angegebenen Adressen zur Am steuerung
( Freigabe ) der einzelnen Speicherbausteine.

1.3.4. Ein-und Ausgangs-Signalspeicher
- Die im Servicefall mit einfachen Mitteln ( z.B. Voltmeter ) zu
tiberpriifenden Steuersignale liegen an den Ausgéngen der Signal-
speicher IC 6 - IC 10 und IC 19, bzw an den Eing#ngen der
IC°s 1M und 19 an ( TTL - Pegel ) :

a) Ausgangs-Signalspeicher IC 6,7,8,9,10

IC 6 undIC 7 sind in der vorl#ufigen AT 1 - Version nicht hestiickt.
Diese IC"s sind als Option fiir eine zuklinftige mikroprozessor-
gesteuerte Temperatursteuerung des lWassermantelbades gedacht.

(Im ATL 1 ist die Temperatursteuerung nur iiber die BCD-5chalter des
CPP 2-Prozessors miglich ).

Die Signale zur Ansteuerung aller LED’s und des Buzzers liegen

an den Q-Ausg&éngen von IC 8 und 9.

Auf der Anzeigeplatine ( 7.1. ) werden diese Signale so aufhbereitet
( IC 33,35 ), bzw dekodiert ( IC 38 ), daB sie die entsprechenden
LED’s treiben kbnnen.

Die Signale zur Ansteuerung der Aggregate:

Magnetventil, Fiillpumpe, Hebemotor und Schrittmotor liegen an den

Q - Ausgingen von IC 10.

Ruf der Netzteilplatine ( 5.1. ) werden diese Signale so aufhbereitet,
daB sie die entsprechenden Aggregate treiben k#innen. ( 1.3.8. )
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1.3.4. B) Eingangs-SignaltreiberIC 11

Die Signale TRA, SMTO, SMT1 der Hallschalter IC 91,92,93 (5.1.),
FSN des Flillsensors FSNI, IHMS der Motorstrombegrenzung des
Hebemotors HMS und das Signal des SET/RUN-Umschalters liegen
an den A-Eing&ngen van IC 11.
Das Fiillsensorsignal FSN wird wie folgt erzeugt:

- Der Fiillsensor FSNI besteht im Prinzip aus 2 Edelstahlnadeln,
die in der jeweiligen Chemie-bzw Wasser-Zuleitung am
Einflillstutzen des Hebearms angebracht sind. Die Nadel im
Zuleitungsschlauch liegt an 24 V, die andere Nadel im Fiillrohr
liegt iiber R 71 am + Eingang des Operationsverst&rkers IC 64 (5.1.)
auf o-Potential.
Durch Fliissigkeit in den Schl#uchen entsteht zwischen beiden
Nadeln eine leitende Verbindung. Damit steigt das Potentisl
am Pin 3 IC 64 auf eine Spannung von 2 14 V ( je nach Leit-
fahigkeit der entsprechenden Fliissigkeit ). Sobald diese
Spannung gréfer wird, als die durch den Spannungsteiler R 69,R 70
vorgegebene Spannung von ca. 12 V an Pin 2, wechselt der Ausgang Pin
von IC 64 ( FSN ) seinen Zustand von o V auf 5 V.
Uber IC 11 erkennt der CPU jetzt, daB der Fiillvorgang begonnen hat.

- Das Signal IHMS wird gebraucht, um den Trommelhebemotor abzu-
schalten, sobald der Hebearm nach dem Heben wieder unten ist.
Zum Senken des Hebearmes wird der Hebemotor lber H-Signal an
IC 10 Pin 9 ( 6.1.2,4 H-Signal an IC 63 c Pin 8, angesteuert.
Die Transistoren T 60 und T 68 sind leitend und der Hebemotor
senkt den Hebearm ab ( HMH- ca. 18 V HMS- ca. 1,5V )
Dabei liuft der Hebemotor mit Leerlaufstrom. Sobald der Hebearm
unten auf der Wanne aufsetzt, steigt der Motorstrom an.
Damit steigt der Spannungsabfall an R 64; das Potential am Kollektor
von T 60 und damit an Pin 2 des Operationsverst&rkers IC 65 sinkt.
Sobald die Spannung an Pin2 IC 65 kleiner wird, sls die durch
den Spannungsteiler R 74, R 75 vorgegebene Spannung an Pin 3 IC 65
( ca. 3,2V ), wechselt der Ausgang Pin 6 IC 65 ( IHMS ) seinen
Zustand von o V auf 5 V. Uber IC 11 erkennt die CPU IC 1, daB
der Hebearm unten ist und schaltet den Hebemotor ab.

1.3.5. - Vielseitiger Interface Adapter VIA IC 19

Einige Funktionen dieses komplexen Bausteins sollen hier
kurz erldutert werden:

- An den Eing#ngen von Port A liegen die Signale des Tastenfeldes:
( Taste gedriickt : o V , Taste nicht gedriickt : 5V )
Aus den Signalen der Tasten wird zus#&tzlich iber IC’s 30,31,32 (7.1.)
an Pin 40 ein Impuls von ca. 20 ms erzeugt, der zur Entprellung
der Tasten mittels Programm dient.
An den Eing#ngen von Port B liegen die Signale der BCD-Schalter
fiir ProzeBnummer S 1 und Filllmenge 5 2( z. B.: Schalterstellung o
von S 1(# Linksanschlag): o V an Pin 10,11,12,13,
Schalterstellung 1von S 1¢ 5V an Pin 10 , 0 V an Pin 11,12,13¢
UeSaelle )
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1.3.5. - An Pin 18 wird mittels Programm ein Clock-Signal mit einer
Periodendauer von 60 ps erzeugt. Dieses Clock-Signal dient
zur Ubernahme der seriellen Daten von Pin 19 in den
7-Segmant-Dekoder/Treiber-Baustein IC 37 ( 7.1.).
Es wird dber IC 36 in das Clock-und Freigabe-S5ignal fiir IC 37
aufbereitet. Darilberhinaus {ibernimmt die VIA IC 19 wichtige
Timer-Funktionen, die von der CPU IC 1 gesteuert und abgerufen
werden.
Eine wichtige Timer-Funktion ist die Erzeugung des IRQ-Signals
an Pin 21. Dieses 5o ms-Signal bestimmt den Rhythmus, mit dem
die CPU IC 1 die intern gespeicherten Daten {berprift,
gegebenenfalls #ndert und an die Ein-und Ausgangs-Signalspeicher
IC°s 6 - IC 11 aussendet.

1.3.6.8. Netzausfallsicherung IC 18 und 17 d
Steuerungsplatine 24042 / 8232

Um ein fehlerfreies Arbeiten der CPU IC 1 zu gewdhrleisten, muB
sichergestellt sein, daB sie abgeschaltet wird ( durch LDW-Signal
an Pin 40 ), sobald die Versorgungsspannung einen bestimmten
Pegel unterschreitet. Die ungeregelte Versorgungsspannung liegt
in der Regel bei 2 11 V. Sinkt sie unter 7,5 V, wechselt der
Pegel von IC 18 Pin 9 von low auf high und {iber den Inverter IC 17 d
erhi&lt die CPU IC 1 en Pin 40 LOW-Signal, das die Funktion der
CPU einstellt und gleichzeitig iiber IC 15 a die Daten in den
RAM’s IC &4 und IC 5 sichert.

Erst wenn die ungeregelte Versorgungsspannung wieder iber 7,5 V
ansteigt wird IC 18 Pin 9 verzigert durch die Zeitkonstante

R 12, C16 wieder low, somit IC 1 Pin 4O high und die CPU

arbeitet weiter.

b. Ab . Steuerungsplatine 24042 / 8310

In dieser Schaltung wird die geregelte 5 V-Versorgungsspannung
direkt mit dem Spannungsiiberwachungs-Schaltkreis IC 18 iiberwacht.
Sinkt die Versorgungsspannung unter 4,75 V, wird das Ausgangs-
signal an IC 18 Pin 5 low. Uber IC 17 wird das Signal 2-fach
invertiert und somit erh#lt die CPU IC 1 an Pin 4O LOW-S5ignal,

das ihre Funmktion einstellt.

Steigt die geregelte Versorgungsspannung wieder {ber 4,75 V an,
wird das Signal an IC 18 Pin 5 verzdgert durch den Kondensator C 16
wieder high und gelangt iiber IC 17 an IC 1 Pin 4o.

Damit beginnt die CPU wieder zu arbeiten.

Die Verzéigerungen des Reset-S5ignals durch R 12, C 16 ( a.) bzw.
durch C 16 ( b.) bewirken, das die CPU IC 1 ihre Funktion erst
dann wieder aufnimmt, wenn die Versorgungsspannung sicher anliegt.

Ob ein Netzausfall vorlag oder ob die Reset-Taste gedriickt wurde,
erkennt die CPU mittels Programm. Nach jedem "Reset" (steigende
Signalflanke an IC 1 Pin 40 ) wird das Strobe-Signal STRB an

IC 19 Pin Lo abgefragt. Wenn dieses Signal ca. 20 ms high wird,
erkennt die CPU : " Reset-Taste gedriick ". (vergl.Pkt.1.2.1.)
Andernfalls erkennt die CPU: "Netzausfall "“. In diesem Fall
steuert die CPU die St#rungs-LED en, so daB diese im 1-s-Rhythmus
blinkt. Ansonsten wird das Programm an der Stelle fortgesetzt, wo
es durch den Netzausfall unterbrochen wurde.

8331



ATL 1 Service-Unterlagen

1.3.7.- Taktgenerator IC 16 e und 16 f
a) Steuerungsplatinen 24042/ 8232 und 8310:

In Verbindung mit dem Quraz Q 1 wird hier das sehr genaue
Taktsignal mit der Frequenz 1 MHz erzeugt und der CPU IC 1
an Pin 39, den anderen getekteten Bausteinen iber IC 16 Pin &4
zugefiihrt.

b) ab Steuerungsplatinen 24042/84L0O ( teilweise nachgeriistet
in 8232 u. 8310 ):

Die Taktfrequenz 1 MHz wird durch den Hybrid-Quarzoszillator
Q0S 1 erzeugt und der CPU IC 1 an Pin 37 zugefihrt.

Von Pin 39 der CPU IC 1 wird das Taktsignal {iber IC 16 f u. e
den anderen getakteten Bausteinen zugefiihrt.
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1.3.8. Ansteuerung der Aggregate Hebemotor, Flillpumpe, Magnetventil
( SMT siehe 1.2.1. )

- Grundsatzlich werden alle Aggregate mit Highsignal an den Ausgéngen
von IC 63 ( 5.1; TTL-Pegel ) iber die Verstarkerstufen T 60
bis T 67 angesteuert. Das H-Signal an den Ausgangen von IC 63
kann auf zweifache Weise erzeugt werden:

a) vom MikroprozessoT wihrend des Programmablaufes durch H-Signal
an den Ausgéngen von IC 10 ( 6.1.3 MU,FP, HMS,HMH )

b) bei manueller Bedienung durch Driicken von zwei Tasten
( SETD-Taste mit einer der SET-bzw E 1 bis E h-Tasten )
Durch Driicken beider Tasten werden jeweils beide Eingénge
von IC 62 ( 5.1. ) auf L-Potential gezogen. Damit wird an den
Ausgingen von IC 62 ein H-Signal erzeugt, das den jeweiligen
Ausgang von IC 63 auf H-Potential schaltet.
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1.b. Eggregatesimulatur AS

Mit diesem Gerdt spll die Fehlersuche an der AT 1-Elektronik
erleichtert werden. Alle Aggregate des AT 41 werden durch LED s
ersetzt, alle Hallschalter und der Fiillsensor werden durch
Tasten ersetzt. Damit ist eine Uberpriifung bzw, das Arbeiten

mit dem AT 1- Steuerkopf unabh#@ngig von den genannten Bauteilen
mtglich. Eine genaue kenntnis der Bedienungsanleitung bzw, des
Umgangs mit ATL 1 ist hier dringend erforderlich.

7undchst muB der AT 1 - steuerkopf abgenommen werden ( L4.3.)
Dann wird der AS mit den 3 Steckverbindern angeschlossen und
der Steuerkopf eingeschaltet:

a) -Nach Driicken der Reset-Taste geht die LED SMT des AS an ( elle
anderen LED's des AS und des AT miissen aus sein ).

b)- Durch Driicken der Taste SMTD ( Schrittmutnr-Nullstellung ) geht

die SMT-LED aus und die griinen LED’s am AT 1 iiber den Schaltern

fur die Prozefnummer und Fiillmenge und neben der START/STOP-Taste
gehen an ( vergl. Pkt. 1.2. e
7ur weiteren Priifung der AT 1 - Elektronik ist es sinnvoll jetzt
zunichst ein Kurztestprogramm in den AT 1 einzuprogrammieren,
z.B. je 40 sec fUr die 1. Wasserungs-u. 1. Chemiezelt ; alle anderen
Zeiten nullsetzen ( siehe Bedienumgsanleitung:-Prugrammeingabe pIS

c)- Durch sweimaliges Oriicken der START/STOP-Taste wird dieses Kurzprogramm
anschlieBend gestartet.

d)- Die einprugrammierte zZeit ( 4O sec ) erscheint jetzt in der Anzeige,
die LED "min/sec" und die 1. griine LED in der LED-Reihe neben
dem ProzeBkartenfeld ijgt an, sowle die LED MV ( Magnetventil ) des
RS.

g)- Wird die Taste FSN ( Fillsensor ) am AS jetzt wnicht" gedriickt,
ertént nach ca. 10 sec der Buzzer des AT und die LED meben der
START/STOP-Taste sowie die Stidrungs-LED ( rotes Dreieck ) geht an.

Alle LED s des AS sind auss die einprmgrammierte 7pit steht in der Anzeige.

f)- Die START/STOP-Taste muB jetzt neu betitigt werden. Damit wird
d.) wieder erreicht.

g)- Bel Druck auf die FSN-Taste beginnt die Zeit in der Anzeige
riickwdrts abzulaufen. Je nach Stellung des Fullmengenschalters
erlischt die MU-LED des A5 nach 0,2 bis 10 sec.

h)- Ist die Zeit abgelaufen, geht die LED HMH ( Hebearm heben )
des AS an (16 - 24 gec je nach Fﬁllmengenschalterstellung .

1)- Danach geht LED HMS ( Hebearm senken ) des AS @&n ( HMH-LED aus).
Jetzt muB Taste TRA des AS gedriickt werden; die HMS-LED geht

danach aus.
ab EPROM’s LLO:

wird die TRA-Taste nicht innerhalb von 10 sec gedriickt, ertdnt ca 1 sec
der Buzzer, die HMS-LED geht aus, und das Programm witd beim nachsten
ProzeRschritt fnrtgesetzt.( Dag Buzzersignal igt ein Hinweis auf
fehlendes TRA-Gensorsignal ).
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- Fortsetzung

Nachdem die HMS-LED ausgegangen ist, geht die 1. gelbe LED in der
LED-Reihe neben dem ProzeBkartenfeld an, und in der Anzeige erscheint

die Zeit ( 4D sec fir die 1. Chemie ). Am AS geht die LED FP ( Fiillpumpe)
an; die Zeit beginnt abzulaufen.

Der Vorgang unter Pkt. e + f kann sich jetzt wiederholen, wenn die
FSN-Taste nicht sofort nach Aufleuchten der FP-LED gedriickt wird.

Bei Druck auf die FSN-Taste 1&uft die Zeit in der Anzeige weiter
rickwirts ab. Je nach Stellung des Fiillmengenschalters erlischt
die LED FP nach 0,2 bis 10 sec und direkt danach leuchtet die
SMT-LED ca. 0,5 sec auf.

Je nach Einstellung des Fillmengenschalters geht 16 bis 24 sec vor
Ablauf der Zeit die LED HMH des A5 an; 7 sec vor Ablauf der Zeit
leuchtet die SMT-LED 0,5 sec auf, anschlieBend geht MU-LED

ca. 1 sec an. Jetzt wiederholt sich Pkt. i ).

Nach Driicken der TRA-Taste bzw nach 10 sec erfolgt Sprung in
nédchsten Programm-Schritt.

Wenn alle weiteren ProzeBschritte des AT zu Null gesetzt wurden,
leuchten nun der Reihe nach die gelben LED s fiir die ChemieprozeB-
schritte des AT ca. je 1 sec auf. Danach ertdnt das Buzzersignal,
die " Ende-LED " ( unterste LED neben dem ProzeBkartenfeld )
leuchtet auf und die Anzeige-Displays und alle anderen LED”s des AT
und des AS ( Ausnahme: LED "Doppelpunkt unten" im Anzeigefeld )
sind aus.

Durch Driicken der Reset-Taste wird der AT wieder in den Anfangs-
zustand zuriickgesetzt ( b ).

1. Priifen der zus#tzlichen Schaukelbewegung des AT

- Mit dem Aggregatesimulator AS kann leicht geprift werden, ob die
Leitungen des Hallschalters IC 93 auf den Platinen in Ordnung sind
und die zus#&tzliche Schaukelbewegung vom Programm des AT richtig
durchgefihrt wird. Dazu muB die Schaukelbewegung zuvor
einprogrammiert werden ( siehe Bedienungsanleitung ).

o.g. Punkte werden von a - k durchgefiihrt.

Nachdem LED FP ausgegangen ist und die SMT-LED ca. 0,5 sec
aufgeleuchtet hat, geht sofort die LED HMH an. Bei Driicken der
Taste TRA (Trommel angehoben) geht die LED HMS ca. 2 sec an, danach
neht wieder die LED HMH an, solange, bis Taste TRA erneut gedriickt
wird. Dieser Vorgang wiederholt sich, bis die Zeit soweit abgelaufen
ist, daB der AT wie unter 1) heschrieben, weiterarbeitet.

Abh EPROM’s L4L4O
wird die TRA-Taste nach Aufleuchten der HMH-LED nicht innerhalb von

2 sec bet#tigt, ertdnt 1 sec der Buzzer, die HMH-LED geht aus,

und die HMS-LED geht an. Erfolgt nun innerhalb von 10 sec keine
Betdtigung der TRA-Taste, ertént der Buzzer nocheinmal fir 1 sec.
AnschlieBend wird die ProzeRzeit bis auf 7 sec vor Ablauf der Zeit
abgearbeitet. Der Schaukelgeng wird nicht wiederholt, da er sofort
bei Fehlen des TRA-Signals ( 1. Buzzerton ) durch Programm ausgebaut

wird.
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Priifen Hallschalter IC 90 bis IC 93

Jetzt muB an den AS an den dafiir vorgesehenen Buchsen eine
Spannung von 5 V angeschlossen werden. Die 8.-und 12-poligen
Steckverbinder des AT werden nun in die entsprechenden Buchsen
des AS gesteckt. Dann wird ein Magnet an den Hallschalter
gehalten ; die zugehd@irige LED HSHMH, HSTRA, HSSMT oder HSSMTO
am AS muB angehen und " sofort " wieder ausgehen, wenn der Magnet
vom Hallschalter weggezogen wird. Die genaue Position der
Hallschalter ist den Explosionszeichnungen ( 8.3; 8.8. ) zu
entnehmen.

Beim Austausch der Hallschalter bzw der Bauelemente, auf denen
Hallschalter und die dazugehdrigen Magnete angebracht sind, ist
unbedingt darauf zu achten, daB der Abstand Hallschalter-Magnet
nicht gréBer als 0,5 mm wird und die Magnete richtig gepolt sind.

®
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1.5. Nachriisten AT 1 Nr. 4155 suf vorhandenen CPP 2 / CPA 2

1.5.1. Lieferumfang AT 1

®

CISISICISIOARIOICIONG)

1

S A A MW A O NN

AT 1 - Kopf mit Schliuchen, Steigrohren und Stopfen
kpl. montiert

Netzkabel

Moosgummischeiben ( siehe Pkt. 8.1; Nr. 34 024 )
Kunststoffschrauben ( 6x30, Nr. 34 145 )

Antriebszahnrad ( Nr. 95 523 )

Warmetauscherspirale ( Nr. 11 017 ) mit 2 Kunststoffschellen
Schlauchfihrung

Blechschrauben ( 3,5x9,5 Nr. 34 095 )

Schraubverschliisse

Chemieauffangvorrichtung, 2-tlg.

Flaschenabdeckung

Bedienungsanleitung

1.5.2. Uberpriifung CPP 2/ CPA 2 - Motorkopf

a) Geh3useoberteil:

priifen, ob oberer Liiftungsschlitz zu ist, ggf.

mit Silikon abdichten ( betr.: nur CPP 2
Nr. vor AD 2491 / AD 1101 GB;
CPA 2 Nr. vor AG 1136/AD 1256 GB )

- Oberteil mit Wasser fiillen und auf undichte
Stellen an der Frontplatte bzw. Anzeigefenster
priifen, ggf. mit Isarplast ( Nr. 90 004 )
abdichten

b) Im Kopf : - prifen, ob Schrauben des Mikroschalters fest

sind und mit Lack ( roter Farbtupfer )
gesichert sind.

- priifen,ob Gummidurchfiihrungstiille fir Uberhitzungs
schutz bzw Temp.-Regler zus&dtzlich mit Silikon
gbgedichtet ist, ggf. abdichten

- Motoreinstellung auf der Schalterplatine Uberpriifes
Stellung P 21 =
Stellung P 22 =¢)

( siehe 1.6 CPP 2 Pkt (D) )

- festen Sitz der VerschluBstopfen unter der
Pumpe bzw bei CPA 2 an Uffnung fiir Magnetventil
priifen

- Position der Kunststofftille Magnetventil
( EI-Nr. 12 043 ) priifen
( siene 1.6. CPP 2 Pkt. )

- Magnetventil mit 3 zus&tzlichen O-Ringen zum
¥ Unterteil hin abdichten
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c) Pumpe : - Pumpe 8ffnen und reinigen, Welle auf festen

Sitz priifen( siehe 1.6. CPP 2 Pkt © ).
Pumpengeh#duse auf festen Sitz priifen

- Beim Erneuern der Pumpenuwelle : Filzscheiben an
Motorwelle leicht &len

- Pumpenwelle muB 1-2 mm aus unterer Fihrung des
Pumpengeh&uses herausschauen, die Fliigel miissen
frei laufen k@nnen, diirfen nicht am Geh&use
anliegen

152.¢)

- Die Fiihrungsbohrung fiir den thpenflﬁgel bei
! ‘abgenommenem Pumpengehiuse mit Bohrer @ 4,5 mm
| erweitern.

d) Geh#use zusammenbauen und folgende Punkte prifen

- Temperaturfiihler auf der Heizung auf festen 8itz
( besonders bei CPA 2 )

- Geschwindigkeitsregelung Motor, Umpolung und Absenkung priifen,
ohne Last und bei max. Drehzahl ( Stellung 7 ) darf Mitnehmer
an Magnetkupplung nicht herausgedreht werden.

- Temperatur bei Einstellung 30 % s C prifen

( siehe 1.6. CPP 2 Pkt. )

Messung am Pumpenaustritt muB folgende Werte ergeben (CPP 2) :
30°C Einstellwert - 3D,h°C E 0,2 Wassertemperatur
40°C Einstelluert - 40,7°c - U2 UWassertemperatur

Bei CPA 2 kbnnen die Abweichungen vom eingestellten Wert
griiBer sein ( L 1,5°C ), da es sich nur um reproduzierbare
Richtwerte handelt. Zum genauen Abgleich wird ein Color-
thermometer bendtigt.

e) Mittelschraube in Magnetkupplung
liisen, Magnetkupplung abziehen.
Die beiden oberen Kunststoff-

schrauben am Motor herausdrehen. 152 e)

S
RN

=]
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1.5.4, Umbau ( Fortsetzung )

- Netzkabel anschlieBen C) , AT 1 ein-
schalten ( S.4 ) Reset-Taste (9)
driicken und mittels gleichzeitigem
Betatigen von Taste 19 u. 9 Hebearm

hochfahren ( siehe auch Pkt. 3.5 BA )
1.5.4. 11

- Wichtig! Die beiden Moosgummischeiben
i;j werden nun zwischen CPP 2 - Kopf
und die beiden Laschen der Lagerbiicke
so geklemmt, daB die Bohrungen iber-

einstimmen ( Laschen, falls niitig, etwasi l

mit Schraubendreher abdriicken ) Werden
die Scheiben nicht ordnungsgem&f
angebracht, kann durch miglicherweise
eindringendes Wasser ein Ausfall
verursacht werden !

- Die Laschen der Lagerbiicke mit den
beiden Kunststoffschrauben (@) am
CPP 2 verschrauben.

- Zahnrad (g) auf der Motoruwelle fest
verschrauben.

- Beide Wasserschliuche aus dem AT 1 von oben durch die Offnung
fiir die beiden linken Mensuren am angehobenen, roten Dberteil
fithren und auf die Warmetauscherspirale ® aufstecken
( ggf. zur besseren Montage Schlduche vorher in warmem Wasser
aufweichen ) Mit den beiden Kunststoffschellen hinter Bdrdelung
sichern.

- Spirale in die Unterwanne so in den Platz flir die Mensuren einlegen,
daB das Herausnehmen der Flasche 1 ( links ) nicht beeintré&chtigt wird.

Achtung: Die Spirale liegt einseitig {iber der Heizung, der AnschluBschlauch
darf die Heizung nicht beriihren ! wasserschlguche nicht guetschen!

— rote Oberwenne verschrauben, Schlauchfiihrung aufsetzen, an rechter
Kante ausrichten, und mit Bohrer @ 2 mm die in der Unterkante
befindlichen Bohrungen in die rote Oberwanne Ubertragen.

Mit den 3 Blechschrauben () ( 3,5x 9,5 ) anschrauben.

- Schraubverschliisse (:) auf Flaschen schrauben, Flaschen fiillen, auf
Dichtheit priifen und in Wanne einsetzen.
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1.5.4, Umbau ( Fortsetzung )

~ Schl&uche mit SteckverschluB aufstecken ( Reihenfolge beachten )

Achtung | Schl&uche 1-6 miissen ein gleichm#iBiges Gef#lle haben,
damit sich kelne Wassersidcke bilden, durch die Fillmengenfehler
entstehen kidnnen.

15417

- Beide R#ndelmuttern am ATL
ldsen, Unterteil
der Chemieauffangvorrichtung
@ enschrauben

1.5.5. Funktionstest
kalt
- Flaschen mit Wasser\fillen, WasseranschluB an Magnetventil AT 1 legen,
Tank/Trommel ankuppeln
- Gerdt einschalten, Reset-Taste driicken : Chemieverteilerarm muB nun
in"Stellung 1" der Auffang-
vorrichtung gehen
( siehe Skizze 1.5.4.0D)

- Programm 8 anwghlen, Schauckelgang programmieren, Fiillmenge auf 170 ml
stellen, Programm starten ( siehe BA ) ' -
- Programm ablaufen lassen, AusguBmenge in Mensur auffangen,
Toleranz: 175ml /< 195 ml
Beobachten, ob Ablaufstutzen der Auffangvorrichtung in der richtigen
Reihenfolge angewdhlt werden.

- Fliillmenge auf 730 ml stellen, Programm erneut starten, Fiillmengen
Toleranz £ 5% ( stimmt Fiillmenge bei einer Flasche nicht, dies auf
Dichtheit {lberpriifen, ggf. austauschen Schlauchfiihrung liberpriifen).

- gesamten Programmablauf beobachten; Hebemotor und Rotation auf
Funktion Uberpriifen.

8433
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Reduzieren der ATL - Chemiefilmenge = -

Um evtl. zu hohe Pumpznleistungen bei der Fertigung der ATL, oder bei
Ersatz von defekten Pumpen auszugleichen, wird werksseitig (oder durch
Servicestelle) die Ansaugmenge durch Aufstecken einee 4 x 1 mm
Schlauchstiicks (50 424), evtl. in Verbindung mit einem oder mehreren
winkligen Schlauchverbindern (07 128) reduziert, bis die richtige
Fllllmenge erreicht ist. o :

Die Fiillmengentoleranz darf im Mittel der 6 Flaschen nicht mehr als
- 5% bis + 10 % von B850 ml abweichen.

Die Berienung ha; sich in folgenden Punkten ge#ndert:

Bei neuer Flasch:nfilllung oder Anwahl eines anderen Programms muB der
Flascheninhalt, ier in den 6 Flaschen etwa gleich sein sollte, in das
Programm eingegeben werden, ebenso die Prozesstemperatur.

Entspricht die e.ngestellte Fiillmenge etwa der angezeigten Restmenge

, 50 ist u beachten, daB eine Restmenge von 30 - 80 ml in der Flasche
verbleibt. Eine iJberpriifung des tatséchlichen Flascheninhalts wird in
diesem Fall empfihlen, da die Restmencenanzeige elektronisch errechnet und
nicht direkt in der Flasche gemessen uwird.



ATL 4 Service-Unterlagen

nd Verpackung = wichtige Hinuweise

1.6. Jersand-u

1.6.1. Um den ATL 1 vOT Transportschéden zu sichern, sind folgende
TranspnrtsicherungsmaBnahmen getroffan:

a) Der Chemieverteiler ygt durch pin Gummi am Magnetventil
am hinteren Anschlag arrettiert.

p) Die beiden Hunststoffschrauben ( siehe PkE. 1.5.2.8 ) sind
herausgeschraubt und liegen der Verpackung bei.

c) Um das Einrasten der HalteklammeT zu verhindern, jgt zwischen
cpp 2 - Kopf und deT Halteklammer gine Papplage geschoben.

I
|

/ |

d) Der Hebearm jgt in eine leicht erhihte Position gebracht
worden, SO daf die Rotationswanne nicht periintt wird.

833.
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2. Fehlersuche

Um die Fehlersuche an der AT 1- Elektronik zu erleichtern, werden
nachfolgend einige Fehler beschrieben, die z.T. in der Testphase
des ATL 1 im Labor aufgetreten sind :

2.1. Bedienungsfehler

Hier werden noch

einmal Fehler beschrieben, die auf mangelnde Kenntnis

der Bedienungsanleitung zuriickzufiihren sind.

2.1.1. Bedienungsfehler bei Programmeingabe

- Ein neu programmierter bzw. ge@nderter ProzeBschritt wird nicht
richtig abgespeichert:

Beispiel:

Ursache:

Die SchluBuw#sserung ( letzte griine LED neben ProzeB-
kartenfeld ) soll von 2,00 Min in 4,00 Min gedndert
werden. Mit der Schritt-Taste wurde dieser ProzefBschritt
angewshlt, die Zeit von 4,00 Min wurde richtig eingegeben,
aber bei der anschlieBenden Speicherkontrolle steht

immer noch 2,00 Min im Speicher.

Nachdem die Zeit von 2,00 auf 4,00 ge&ndert ist, darf nicht
sofort die Reset-Taste gedriickt werden, sondern mit der Schrit
Taste muB vorher noch in den n&chsten ProzeBschritt
gesprungen werden. Erst mit diesem Best&tigen der Schritt-
Taste wird der neu eingegebene Wert 4,00 in den Speicher

des AT 1 tibernommen.

2.1.2. Bedienungsfehler bei Programmablauf

a)- ATL bleibt nach Ablauf des 1. einprogrammierten ProzeBschrittes

stehen (

z. B. nach der 1. Chemie ) :

Ursache : Start/Stop-Taste wurde versehentlich einmal zuviel gedriickt,

S0

daB ATL nach Ausfihrung des 1. Prozesses den Programmablauf

unterbricht ( griine LED neben Start/Stop-Taste ist an ).
Beim Start eines Prozesses muB darauf geachtet werden, daf@
die griine LED neben der Start/Stop-Taste aus ist.

b)- ATL hleibt vor Ablauf eines Chemie-Prozefischrittes stehen,
Strungs-LED im roten Dreieck und griine LED neben Start/Stop-Taste
ist an, Buzzer ertdnt , und
1. keine Chemie ist in die Trommel gef@rdert worden.

Ursachen:

- keine Chemie in den entsprechenden Flaschen

- VerschluBstopfen der Chemieflasche undicht bzw nicht
richtig aufgedriickt.

- Druckluftschlauch zur Chemieflasche abgeknickt oder
am VerschluBstopfen undicht

~ Elektronik-Fehler : Fiillpumpe arbeitet nicht.( 1.3.8.) ‘

2. Chemie ist in Trommel gefirdert worden.

Elektronik-Fehler : Fiillsensor arbeitet nicht.
( 1.3.4.8 ) und ( 2.1.2.¢c )
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2.1.2. Bedienungsfehler bei Programmablauf ( Fortsetzung )

c)- ATL arbeitet richtig, aber Stdrungs-LED im raten Warndreieck ist an,
und eine oder mehrere ProzeBschritt-LED’s in der LED-Reihe neben
dem ProzeBkartenfeld blinken.

Ursachen: - zu wenig Chemie in den Flaschen bzw eingestellte
Fiillmenge am Fiillmengenschalter war gr@Ber als der
Chemievarrat in der Chemieflasche.

- In den Chemieschliuchen hatten sich Blasen gebildet:
Beim Nachfillen der Chemieflaschen muB unbedingt
darauf geachtet werden, daB die Chemieschl&uche gentiigend
Gefdlle zur Chemieflasche haben.

- ( kein Bedienungsfehler ) Die durch den Chemieschlauch in
das Fiillrohr laufende Chemie trifft den Flillsensor nicht
richtig: Hier kann evtl. Abhilfe dadurch geschaffen
werden, daB der entsprechende Schlauch am Einfillstutzen
leicht verkantet wird so daB die in das Fiillrohr
laufende Chemie eine etwas andere Richtung bekommt und
den Fiillsensor besser trifft.
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2.2. Sicherungsfehler

a) ATL ohne Funktion, ( keine Anzeige, keine LED"s an )

- Hauptsicherung am Ger#teanschluBstecker priifen
( siehe Bedienungsanleitung )

- 5V - Sicherung priifen ( 3.2. )

- Elektronikfehler auf Netzteilplatine ( 5. ), wenn die
Sicherungen in Ordnung sind.

b) ATL 14Bt sich nicht starten bzw programmieren ( Anzeige + einige LED’s an )

- Wenn Aggregate ( z. B. Fiillpumpe oder Hebemotor ) sich nicht manuell
bedienen lassen, liegt ein Fehler in der 24 V- Versorgung vor:
24 \V - Sicherung prifen ( 3.2. )

- Elektronikfehler auf der Netzteilplatine ( 5. ), wenn die Sicherung
in Ordnung ist ( 2.3. )

2.3. Fehlersuche an der AT 1 - Elektronik

a) ATL 1#Bt sich nicht starten bzw programmieren ( Anzeige + einige LED"s an )
Nach Druck auf die Reset-Taste bleibt nur Anzeige an, alle anderen
LED’s gehen aus, Schrittmotor l&uft, bleibt aber nicht stehen, oder
18uft nur kurz ruckartig:

1. Miiglichkeit: - Wenn nach einiger Zeit die griine LED iliber dem
ProzeBnummer-Wahlschalter angeht ( bei SET/RUN-Schalter-
stellung SET ), liegt ein Fehler im Bereich des
Hallschalters IC 92 ( 5.1. ) vor, da der Schrittmotor
einzelne Umdrehungen nicht erkennt, wohl aber die
Nullstellung ( 1.2.1. ).

AT 1-S5teuerkopf abnehmen ( 4.3. ), Test mit Aggregate-
simulator AS durchfihren ( 1.b4. ).

Funktioniert der Steuerkopf mit dem AS einwandfrei,
Hallschalter IC 92 mit AS liberpriifen ( 1.4.2. );
andernfalls Elektronik und Leitungen von IC 11 Pin & (6.1)
bis IC 92 Pin HSSMT iiberpriifen, evtl. IC 11 austauschen.

2. Miglichkeit: - Wenn nach einiger Zeit die griine LED liber dem
ProzeBnummer-Wahlschalter nicht angeht ( bei SET/RUN-
Schalterstellung SET ) liegt ein Fehler im Bereich
des Hallschalters IC 93 ( 5.1 ) vor, da der Schrittmotor
seine Nullstellung nicht erkennt ( 1.2.1. )

AT 1-S5teuerkopf abnehmen ( 4.3. )

Test mit Aggregatesimulator AS durchfiihren ( 1.4. )
Funktioniert der Steuerkopf mit dem AS einwandfrei,
Hallschaelter IC 93 mit AS iberpriifen ( 1.4.2. );

andernfalls Elektronik und Leitungen von IC 11 Pin 15 (6.1.)
IC 93 Pin HSSMTO iiberpriifen, evtl. IC 11 austauschen.
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b) - Fehlerbeschreibung wie unter a), jedoch Schrittmotor l&uft nicht:
Fehler im Bereich der Schrittmotor-Ansteuerung von IC 10 Pin 19 (6.1.)
bis Transistor T 65 ( 5.1.)

c) - Hebemotor schaltet nicht ab, wenn der Hebearm hochgefahren ist j
Fehler im Bereich des Hallschalters IC 90 ( 5.1.) :
Bei hochgehobenem Hebearm wird der Hebemotor dadurch abgeschaltet,
daB die Basis von T 67 auf 0 V heruntergezogen wird. Dies geschieht
dadurch, daB ein Magnet am Hallschalter IC 90 vorbeigezogen wird
und dessen Ausgangssignal HSHMH von 5 V auf ca. O V umschaltet.
T 67 wird damit gesperrt und der Hebemotor bleibt stehen.
Hallschalter IC 90 evtl. mit Aggregatesimulator AS priifen ( 1.4.2.),
dazu AT-Steuerelektronik abnehmen ( L4.3. )

d) - Hebemotor reagiert nicht : ( andere Aggregste, z.B. Filllpumpe,
lassen sich manuell bedienen )
Fehlermiiglichkeiten: - Hebemotor defekt.
AT-5teuerelektronik abnehmen und zwischen
Hebemotoranschliissen HMS- und HMH- Spannung
messen. Hier miissen ca. 30 V anliegen.

- Hallschalter IC 90 ( 5.1) defekt, wenn er die
Basis von T 67 sténdig auf 0 V zieht, so daB
T 67 nicht durchschalten kann, AT-Steuerelektronik
abnehmen ( 4.3. ) Hallschalter testen ( 1.4.2. )

- Transistorschaltung T 62; T 67 fehlerhaft:
Bei Hebemotor " heben " wird entweder tber den
Mikroprozessor durch H-Signal an Pin 13 IC 63
oder bei manueller Bedienung durch Lowsignal
an Pin 2 und 3 von IC 62 a = H-5ignal an
Pin 12 IC 63 d das Ausgangssignal von IC 63 Pin 11
auf H-Potential gezogen. T 67 schaltet durch
( Basis ca. 1,5 V ) und der Hebemotor beginnt
zu laufen ( T 62 ist im Ruhezustand schon
durchgeschaltet ).

e) - Bei zus#tzlich einprogrammierter Schaukelbewegung:

- Hebearm wird nicht angehoben oder Hebearm f&hrt bis zur hiichsten
Stellung durch und 1&Bt sich manuell nicht wieder absenken:

- Fehler im Bereich des Hallschalters IC 91 ( 5.1. )
Zunichst priifen, ob die zus#tzliche Schaukelbewegung richtig
einprogrammiert wurde ( Bedienungsanleitung ):
Dann AT 1-Steuerkopf abnehmen ( &,3 ) und mit Aggregatesimulator
Hallschaltertest durchfiihren ( 1.4.2. ).
Ist der Hallschalter in Ordnung, Elektronik und Leitungen von
IC 11 Pin 17 ( 6.1.) bis IC 91 Pin HSTRA prifen ; evtl. IC 11
austauschen.

f) - Fiillmengenfehler : siehe 1.3.4. b und 2.1.2.c
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2.4. Messungen an der Steuerungsplatine 94 006

Wenn ein Fehler in der AT 1- Elektronik asufgetreten ist und dieser
soweit eingekreist wurde, daB er nur noch auf der Steuerungsplatine :
liegen kann, ist zu empfehlen, Messungen nur an folgenden Punkten
varzunehmen:

- mit Voltmeter oder Oszilloscope folgende Spannungen priifen:

Versorgungsspannung 5 V und Akkuspannung Zz 3,6V

Versorgungsspannung 5 V fiir IC 1 und iIC 9 an T 3 ( 1.3.6. )

Ausgangssignale an den IC’s 8 bis 10 ( 1.3.4. a )
Eingangssignale an den IC’s 11 und 19 ( 1.3.4k. b u. 1.3.5 )

- Mit DOszilloscope:

Taktfrequenz 1 MHz an IC 16 Pin & ( 1.3.7. )
Sync - Signal an IC 1 Pin 7 ( 1.3.)

Wird der Fehler mit diesen MeBméiglichkeiten nicht gefunden, empfiehlt
es sich, infrage kommende IC’s ( die gesteckt sind ) auszutauschen
oder die gesamte Steuerungsplatine zu ersetzen.



AT-1 Serviceunterlagen 31.7.1985

Betr.: AT-1 Steuerkopf / Sicherungs#nderung der Si 62

Bedingt durch den Einsatz der RAM-Platine verbraucht der 5V-5teuerteil
einen htheren Strom, was den Ausfall der Sicherung (T1A) zur folge
haben kann.

Aus diesem Grund wurden die Sicherungen ab 23.7.1985 und folgenden
Gergte-Nr. in T 1,25 A ge#éndert:

10 922 Standard
10 135 GB
10 181 US§
10 897 CH

Ebenfalls ge#ndert wurde der " Satz Sicherungen " 95 219.

Da der Einsatz der RAM-Platine ab 7.6. 85 erfolgte, wurden die Gerdte
mit folgenden Nr. noch mit der 1A-Sicherung ausgeliefert:

10 899 10 921  Standard
10 128 - 10 134 GB / AU
10 173 10 180 US

10 892 - 10 896 CH
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3. Sicherungen

3.1. Heuptsicherung: UWechsel am Netzfilter ( z. B. bei Totalausfall )

3.1 |

|

10,8

\

O]
N

1

3.2. Sicherungen 5 V und 24 V

3.2.1. - Abdeckhaube demontieren ( siehe Pkt. 4.3.1 )
3.2.2. - Entnahme durch Linksdrehung des Einsatzes

8533
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3.3. Sicherungen CPP 2 ( siehe auch Service-Unterlagen 1.9. CPP 2 )

3.3.1. - Netzstecker ziehen, Automatikteil von CPP 2 demontieren
3.3.2. - L Réndelmuttern am unteren Wannenrand abschrauben
~ CPP 2 - Kopf herausnehmen, die 6 Kniépfe auf der Frontplatte
abziehen
- 6 Schlitzschrauben an der Kopfunterseite herausdrehen,
Geh#&useoberteil abnehmen.
3.3.3. - Schalterplatine : Hauptsicherung 220 V 1,6 Ampere flink
3.3.4. - Trafoplatine : a) Motorsicherung

- bei ATL 1,25 Ampere triage

-~ bei nachgeriistetem AT auf Original
CPP 2 : 0,8 Ampere tr&ge
1,25 AT ab Nr. AR 1155 Ausf. Standart
1,25 AT ab Nr. 10057 Ausf. GB

1,25 AT ah Nr. 10078 Ausf. USA/12oV
b) 5V Sicherung:0,8 Ampere trige

333,
334

Hauptsicher
§3AF i

08AT /5V

125AT
fur Motor

3.5. Uberhitzungsschutz-Sicherung siehe Bedienungsanleitung Pkt. 7.2.

8331
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L. Arbeiten an der Steuerelektronik

L.3 Abnehmen des Steuerkopfes:

A3J¢
L.3.1.- Abdeckhaube demontieren
durch Herausdrehen der
5 skizzierten Schrauben
|
|
L.3.2.~ Riickseite:
- Faltenbalg aus oberer Fiihrung 5

herausziehen
- Kunststoffschraube herausdrehen
~ Netzkabel zwischen Rastenscheibe
und Geh3usewand herausziehen

L,3.3.- Frontseite:
- mittlere Schlitzschraube an
Unterkante herausdrehen

4L.3.4.- Kopf nach rechts aus der Halterung
driicken und anheben 4.3.4
-~ Die 3 Kabelstecker an der Riickseite ﬂf,)‘
herausziehen
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4.4, Ausbau der Platinen

L.4.1. a)-2 Schlitzschrauben von innen in den beiden oberen Ecken
herausdrehen
b)~2 Schlitzschrauben von der Frontseite unten herausdrehen

44.1.d 4.4.1b)

- Kopfhdlften auseinanderklappen, dabei Kabelverbindungen nicht
auf Zug belasten

bL.4.2. a)- Netzteilplatine ( 94 005 ) : 6 Kreuzschlitzschrauben auf der
Létseite herausdrehen

b)- Steuerungsplatine(94 006 ) : Programm-und Fiillmengen Knopf
abziehen

4 Kreuzschlitzschrauben herausdrehen

Distanzrohre sbnehmen

c)- Anzeige/Display ( 94 007)

Platine Platine vorsichtig herausziehen
Steckerleiste des Tastenfeldes
abziehen

4.5. Austausch Folientastenfeld

L.5.1.- Zum Ausbau des Tastenfeldes miissen mlissen Steuerungs-und Anzeige-
platine aus dem Frontgehduse demontiert sein ( siehe Pkt. 2 ).

4.5.2.- Das defekte Folientastenfeld wird mit einem Messer an einer
Kante angehoben und abgezogen.

L.5.3.- Kleberiickstédnde miglichst entfernen, Unebenheiten beseitigen
( keine kunststoffléisenden Mittel verwenden ).

4L.5.4.- Schutzfolien von neuem Tastenfeld asbziehen, Kabel durch Geh#usediffnung
fiihren, Tastenfeld ohne Druck einpassen.

L.5.5.- Beim Andriicken des Tastenfeldes straken Druck auf Tasten und
Sichtfenster vermeiden.
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L.6. Wichtige Hinweise flir den Zusammenbau

Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, siehe auch
Explosionszeichnung Pkt. 4.1 / L.2.

L.6.1.- Einbau Anzeigeplatine :- Stecker Folientastenfeld aufstecken
- Positionen der LED’s beachten, falls
verbogen einrichten

L.6.2.- Einbau Steuerungsplatine:- SET/RUN Knopf mit Abflachung in richtige
Position bringen

L.6.3.- Beim Zusammenbau der Geh#useh#lften :- keine Kabel einklemmen

L.6.4.- Aufstecken des Elektonik-Kopfes
auf Montageplatte: - keine Schl&uche einklemmen ,
besondere Sorgfalt !!!
- auf richtigen Sitz in beiden Haltenaser
achten
- Netzkabel unter Rastenscheibe verlegen
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L,7. Verwendete Abkiirzungen in den Schaltunterlagen

Platinen-Nummer

Name Bedeutung' S4 005 | 9S4 006 | 9S4 007
AT Automatikteil des Autolab’s X X
ATL Autolab kpl.
DPOB LED Doppelpunkt oben X
DPUN LED Doppelpunkt unten X
E 1 Eingabetaste 1.Ziffer von rechts X X
E 2 Eingabetaste 2.Ziffer von rechts X X
E 3 Eingabetaste 3.Ziffer von rechts X X
E 4 Eingebetaste 4.Ziffer von rechts X X
FP Fiillpumpe X X
FP - Low-Potential bei eingeschalteter

Fdllpumpe X
FSN Fillsensor-5ignal (aufbereitet) X X
FSNI Ftillsensor-Signal Eingang X
FUEL Fiillmengen-Wahlschalter(bzw LED) X ¢9)
ge gelb X
gn griin X
HMH Hebemotor ( heben ) X X
HMH - Low-Potential bei Hebemotor"heben" X
HMS Hebemotor "senken" X X
HMS - Low-Potential bei Hebemotor"senken" X
H5HMH Hallschalter-Low-5ignal bei"Hebearm

in hichsterStellung" X
HSSMT Hallschalter-Low-Signal nach jeder

Umdrehung des Schrittmotors X
HSSMTO Hallschalter-Low-Signal bei Schritt-

motor-Nullstellung X
HSTRA Hallschalter-Low-5ignal bei "Hebearm

angehoben"(bei zus#tzlicher Schaukel-

bewegung ) X
IHMS Hebemotorstrom bei "Senken"

( aufbereitet ) X X
MV Magnetventil X X
MV - Low-Potenzial bei eingeschaltetem

Magnetventil X
NW Widerstandsnetzwerk X X
PRUN ProzeBnummer-Wahlschalter (bzw LED) X X
PSZ LED’s fiir ProzeBschritt-Anzeige in

LED-Reihe neben ProzeBkartenfeld X
RES Reset-Taste X
rt rot X
RUN Programmahlauf X
SET Programmeingabe X
SETO Eingabetaste "Nullsetzen" X X
SMT Schrittmotor/Getriebemotor-

Luftverteiler X X
SMTO — HSSMTO X X X
SMT 1 —> HSSMT X X
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Platinen-Nummer
Name Bedeutung 94 BO5 (94 BO6 94 087
SEDA Serielle Daten des VIA IC 19 an X X
Decoder/Treiber IC 37
SET/R Low-Potential bei Stellung SET des X X
SET/RUN-Schalters
5/RUN Low-Potential bei Stellung RUN des X X
SET/RUN-Schalters
SMT - Low-Potential bei eingeschaltetem X
Schrittmotor
STAB LED "startbereit" neben Start/Stop-
Taste X X
STOE LED "St#irung" ( Warndreieck ) X
STRB Strobe-S5ignal zur Tastenentprellung X X
ST/ST Start0Stop-Taste X X
TBUZZ TTL-Signal zur Ansteuerung : Buzzer X X
TENDE TTL-Signal zur Ansteuerung : LED ENDE X X
TFUEL TTL-Signal zur Ansteuerung ': LED
Fiillmenge X X
TPRON TTL-Signal zur Ansteuerung : LED
ProZeBnupmer X X
TPZSA TTL-Signal zur Ansteuerung : X X
TPZSB TTL-5ignal zur Ansteuerung : Ecg;:u's _ X X
TPZ5C TTL-Signal zur Ansteuerung : Decoder X X
TPZ5D TTL-Signal zur Ansteuerung : X X
TSTAB TTL-Signal zur Ansteuerung : LED
startberﬁit X X
TSTOE TTL-Signal zur Ansteuerung : LED
Stdrung X X
T5-5T TTL-Signal zur Ansteuerung : frei X X
TTEMP TTL-Signal zur Ansteuerung : 3 LED’s
Temperatir X X
TWTEM TTL-5ignal zur Ansteuerung : LED Wassgr-
temperiezung X X
TZEIT TTL-Signal zur Ansteuerung : 3 LED’s
Zeit X X
TRA —> HSTRA X X
TSR Taste fir zus#tzliche Schaukel-
bewegung X X
WTEM LED "Wasserbad temperieren" ( 1. rote
LED in LED-Reihe neben ProzeBkartenfe}ld) X

- 9 — 8331
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4L.7. Verwendete Abkiirzungen in den Schaltunterlagen ( Fortsetzung 2 )

Platinen-Nummer
Name Bedeutung 94 BB5| 94 DO6 94 007
ZEIT 3 LED’s hinter Schriftzug
"min/sec" X
Zw.B. rote LED "Zwischenbelichtung" X
CLOCHK Taktsignal fiir Decoder/Treiber IC37 X X

8331
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L.8. Datenblatter
Bezeichnung : NE 556
Position ¢ IC 18
Nr. : L6 700
: GIA:! l:l.ﬂ :E HE:T F:T II;I
\w':':a! '.'.‘5‘5? vgﬁe i :‘n" v:!t:_,n-n "
functional block diagr?m of each timer |
Ver  VoLTAGE neser l
THRESHOLD o /( 'E o ,
::n n o |
> |
il L
[ [:1]
Bezeichnung : 7824
Position ¢ IC 60
Nr. : 45 209
(TOP VIEW)
Bezeichnung : 7805
Position : IC 61 —————0uTPUT
Nr. : 45 201 O =g
TO-220A8

?
\l

1c@
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L.8. Datenblitter

Bezeichnung
Position
Nr.

CA 3140

: IC6L,65

45 005

D};‘ZSLEJ o - 0 STROBE
NV INPUT 0 o vt
wo meur 2 .> &ouvreur ‘|
v (¥ - ON !
€ Sutfix
Bezeichnung : TL 172
Position + 1C90,91,92,93
Nr. : 95 193
95 194
nur montiert auf
Ersatzteil
r
TOP VIEW !
|
Vee :
GROUND :
OUTPUT |
L

28.1.1983

Y TP

DIAS CHRCINT
CURRLNT SCUMCES
AND MEGULATOR

_____________ _i—@v'

(&) =— $TROBE |

Block diagram of CA3140 series.

TL172C FUNCTIONAL BLOCK DIAGRAM

SIGNAL CONDITIOINING
AND HYSTERESIS

————— ]

:
_______ }_____J
GROUND
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L.8. Datenbldtter

Bezeichnung:

Position
Nr.

Bezeichnung:

Position
Nr.

Bezeichnung:

Position
Nr.

25max

BC 327-16 T VR N

T1, T3 —— o

L4 0o8 i
-—-14,1_' = s,z_u--
Montagehinweis:

BC 337-40 / Gomi w03y °

T2,30,31,32,33,61,66,69,70

44009

TIP 120
160,62,63,64,65,67,68
44 010

- I 162 15

Fiiltstofthohe max.10

NPN-Dorlington 1

Anschlusse
12

Fo | A
0)AE C
20| B | E2 CUC2 B

Bem.
[ ] |
® Darlington

I 750%
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1] 40135 entfallt 24.8.}{ |Anderung vom 22.L.9985 |grs f
14| 40135 neu aufng. 2L4.8. finderung v. 10.11.8 Ers. d
9} 40135 neu aufq. 24.8. || 14 Enderunn v. 29.8.65
1140122 neu aufg. 24.8. |6 Pgu. 12.286
a8 Anderung Datum Arsiviang Dat =




Baufe:!e L:sfe /Compone et ii‘_;ij J 0 B 0

Benennung Netzteilplatine Autulab-fﬁTxﬂ ' 005 fﬁ”g Blittern
el ot Stacki-n: | “gez. | wert LI R [T
L rI‘No . -Ref., oy Value :
1 0 i
121 %0 ]2k 2 F
sl R TENRE PTG B
1«1 EETEE BTN
159 > | Re3 ey K6
1s 5T
171 g5 3K3 -

81 1Res 3k3
1s Re7 5kG:
{»] "8 | Mk
17] 40 2z [Reg 39 k
12| wo 126 |"7g 47 . | CF 25
3| w0 110 |"74 0k | CF 25
%| wp 135 |72 390 k | CF 25-
5| wooso |M73 1k CF 25
| 40135 |Ry, 390 k.| ¢cF 25
;7| w0 126 [Ros 47 k. | CF 25
8| g1zt |76 47, | CF 25
9| &0 115 . |Rog 22 k- | CF 25
20| wooe9 |P7s 3k3 CF 25
21| wooss |Rog k3 | CF 25
22| 4o 089 |Rgg 3k3 CF 25
2] wo 011 |Res 22 CF 25
24| 4o 110 |Paz W0k | CF 25
25| . a1 | B3 10k | cF 25
26| uo oss | Rau 3K3 CF 25
27| woso |Pas 1% | cF 25
2| unoen | 86 1« {cFos
29| o 019, (Rgy 0,22 2 u ,
30 :
W T 40122 neu aufg. PL . 8. Datum Name

4] 401642 entfE1lt 2L.8. | 40125 new aifn. oL B, Bearb.
9| 40142 entfallt 26.8. 1 [Bnderung vom 23 14.|Gepr.

11] 40135 entfEllt 24.8.) [Anderung vom 22.4.4985 |grs 7
4| 40135 neu sufq. 2L.8. finderung v. 10.11.8p Ers. d

19| 40135 neu eufg. 2L4.8.

11 40122 neu aufaq. 2L,8.
Anderung Datum

Arnder ng: Dati.m




;‘"" ;5_‘41{..\"‘;
28/ omponent
'.'?Be'neri}'iung. Netztellplqi:ine Au_t;_n‘l"h AT
os] stiacki - ~r Bez.
Fhrl‘ No. = | Ref. .
2 :;-‘1..:1'.‘303"' Cen %
3| 41050 {61 /
4| w1303 |62
51 v1.0237 (63
5| 41303 |FBen
7| 41303 |65 -+ : LRI 3
sl 41050 |Ses 7 | w700 u'| AL-Elko +( Elkose - Frako )
9| w1 303 |Ca7 100 n |ker ' '
ol 41110 | es 47 u | Tental
7] 41 303 | Ceo 100 n | Ker ‘ E
12
3| w1101 | B2 1 u| Tantal
| s1 100 | “72 1u | Tantals
5| 41026 |Cg3 33w | AL - Elko
% e B?h
7| 41303 |75 100 n | Ker
s 1303 |“76 100 n | Ker
19 L1 303 Ca9 100 n | Ker
20 L1 303 E'?B 100 n Ker
21| w1303 [“79 100 n | Ker
22| 41 101 |Ceo 1 Tantal
2| 41 303 |CUa1 400 n | Her
2| 41 303 |“s2 100 n | Ker
2| 44 101 |Ca3 1 u | Tantal
26 L1 303 BB& 100 n Ker
271 41 101 |85 1 u | Tantal
28| 41 303 |Cas 100 n | ker
29
30
ﬂ_
1d 41 022 entfullt |1.6.84 |Anderung vom 22.4.1983 Datum Name
19 41 105 entfillt 1.6.84. |Anderung v. 10.17.85 Bearb. |25.3.82 | HB
15 41 025 neu sufg. [1.6.8 Gepr.
19 41 025 Bez.ergHnziB.6 * Ers. 1. Maas
25l b1 025 entfallt | 24.8. Ers.d.
115] 41 024 neu aufa. 24.8.
Anderung Datum Anderung Datum




e ————— A

e S e e T T oY

" Bauteile - Liste ./ Component list -
Benennung Netéieﬁ-;iéfiﬁé'.iiui{ulau'.mj“ Nr. 94 gos | oot %6 Bléittern
Fos| Stiicki - | Bez. | Wert Beschreibung 7101 % =+
FPart No. “Ref. Value Discription - '

| el Y : | Transistoren / Transistors

12] st 010 | Teo TIP 120

3| weoog | 'e4 BC 337 - L0

4| oo |Te2 TIP 120

5| w010 |63 TIP 120

6| ss 010 | et TIP 120 o

7| wy o0 | Tes TIP 120

gl uwe oos | Tes BC 337 - 4O

9| sy o0 | Tez TIP 120

0| u4 010 | Tes TIP 120

17| 44 oog | Tes BC 337 - 4O

2| w4 009 | T70 BC 337 - 4O

13

14

15

16 Integrierte Schaltungen/Integrated bircylts
17| 45 208 ea 7824

6| 45 201 g1 7805

9| 46 003 | ‘Ce2 7% LS 02 ¢

20| 46 016 1Ces 5 32 @

27| 45 005 ey CA 3140 E

22| 45 pos ICes CA 3140 E

23

24 ’

2

Zubetir

26| 90 023 |1C6D,61,167 Wirmeleitpaste

27

2

25

30

mh 009 neu aufg. 1 Datum Name
1144 009 neu aufg. 1 Beart. |95 2. a9 | HR
14 44 009 neu aufg. |1. Gepr

9| 44 D10 neu saufg. |1 Ers. f

10 44 010 neu sufg. |1. Ers. d
124 90023 neu aufo. 5]

5 Anderung Anderung Datum




chn‘f b
von 5‘ Blaﬁem
...:i:-_r-ffftﬁs_i ‘Stiackli=Ne | 'Bé}. 3 ﬁwérff-’ : : aescnreibung S % o
=.{- - | Part No. - Ref. Value - D:scnpf:m
2] .42 120 - ]: Pen Euppreasnr—hiude BZtl] IJ)"SUE
. e B '
o - B e
<2 001" | P2
Asds o rolavesa
: 1 e e e |
171 42z op4 Can: BT it S S
|8 s2 001 | V66 1w odn: o Y
9142 po4 ‘DS'? S _ '1 m 1311,- -f
10442412 | P8 |:zpD 6v 2" 3
Jr]uz 112 | Pes o T A
12 - Y70 s
3 071
14 D72
15
%
17
18 |
9 Gleichrichter/ rectifiers
20| 42 310 |Blen B 80 C 1500
211 82 310 |“e1 B &80 C 1500
22
23 -
24 Steckverbinder/ connectors
x| 25 036 | "9 Stiftleiste MAS 1762, 12-pol.
%] 25 061 | °F2 Stiftleiste M4S 1758, B8-pol.
27| 25 nen | "3 Stiftleiste M4S 1754, L-pol.
28| 25 072 ST3 Bandkabelsteckverbinder 16-pol.Au |257 mm lg.
29| 25 016 L&t flachsteckzunge 4,8 x 0,8
30| 25 D16 Lutflachsteckzunge 4,8 x D B )
- s z ST B Sl S
E[Be'z. erginzt deerung Ve 1[1 11 83 Name
3 Jio_002 entfallt Knderunav. 28. 6.84 Bearb. | 25.3.82] HB
6 |42 002 entfallt Text Erg. 28:6.85 Gepr.
13] 42 001 entfEllt 5 Ers. 1. Mass
4] 42 001 entfEllt Ers. d.
Anderung vg ' :
Anderung vom 22,4, {98 | 28, JUN} 1985
Anderung Anderung Datum




O

..B

9] .2 oo Deo 1 WP

|04 2 112 | Pes “Hizep BN 2T
J1liuz 112 | Yso 2ZPp B RN ERIR T

3 P71

% Dao

5

%

17

8

9 Gleichrichter/ rectifiers

20| s2 310 |Ben B 80 C 1500

21l 2 310 |“e1 B a0 C- 1500

22

23

2% Steckverbinder/ connectors

x| 2503 |74 Stiftleiste MAS 1762, 12-pol.

%1 25 061 | °F2 Stiftleiste MAS 1758, B-pol.

27| 25 060 |°“3 Stiftleiste M5 1754, L-pol..

28| 25 g72 als Bandkabelsteckverbinder 16-pol. Au

291 25 016 L6t flachsteckzunge 4,8 x 0,8

30| 25 016 L&t flachsteckzunge 4,8 x 0,8

aaez, ergénzt .6.820 PBnderung v.1D0.11.83 - | Datum Name

3 2 002 entfHllt 1.6.820 Mnderungv.28.6.84 Bearb. | 25.3.82| HB
|6 42 002 entfallt = [1.6.8%) Gepr.

3] 42 001 entfEllt  N.6.82) Ers. f. Mags

Ll 42 001 entfallt  [1.6.82 Ers. d.

Anderun
Anderung vom 22.L.
Anderung " |Datum Anderung Datum




B T

" Bauteile - Liste / Cd:ﬁpb’neﬁt';lfl.sf" :

JOBO

Benennung : . Netzteilplatine Autolsb AT 1 - Nr. Sk 005 f";” 65 e
os) stackt. - n " Bez. .| Wert 2 i Beschre:bung Tol. % 2
Fart No. Ref. ‘Value Discription -
1| : R W 9 ‘derschiedenes/ Miscellanenus W, R
2| ‘31 g [Zubehdr | Aderendniilée.D,5 - 6. - '
3| 3uow [URRTET ' Rderendhﬁlae 0,5 - 6.
4| 23 070 : |Litze,rot 0,5mm%3gn " mm 1ang
51 23 071" ; = lL!.tze, achmarz ﬂ Smin® 3 3[;0 mm 1ang
A RETIOR e auerendhmae 0,5 =6
7] 340w |RUBENSE, _ Aderendht’jlse 0,5-6" ;
8] ougu | INetztesl _-Flatine
9| 27009 |64 1,6 A | Sicherung / fuse @
w| 27 017. |°le2 T 1,25A | Bicherung / fuse. .
11| ‘27 o4 { Sicherungshaltersockel FAC 031,3803
12| 27 D1 Sicherungshaltersockel FAC 031.3803
13 27 015 Sicherungshalterkopf FEK 031.1663
14 27 015 Sicherungshalterkopf FEK 031.1663
5] 34 061 Mutter M 3 M5
| 34 061 Mutter M 3 M5
17 34 061 Mutter M 3 MS
18| 34 D61 Mutter M 3 M5
9| 3k 139 Zylinderschraube M 3xB
20| 3L 139 Zylinderschraube M 3x8
21| 34 139 Zylinderschraube M 3x8
22| 34 061 Mutter M 3 MS
3| &L 041 Kiihlkdrper FK 201/ CB/ SA
26| 44 043 Kihlkdrper KL 105/ 20 / sw
25| 34 139 Zylinderschraube M 3x8
2% TR, Transformator (100-115-)220V/21V-1,7A
271. Ry Transformator (100-115-)220V/9V-1DVA
28| uL OuL3 Ktihlkéirper KL 105/ 20 / suw
29 ’
30
2] 21 003 entf&llt 1.6.8 34 014 neu aufa. 1.6.8pP Datum Name
4|Lg.v.200 in 300mm |1.6.84p | 34 014 neu aufg. |1.6.8|Bearb. | 25.3.82 | HB
5|Lg.v.200 in 300mm [1.6.872 34 014 neu aufg. M. 6.8AGepr.
15 34 061 neu aufg. [1.6.8228] 44 DL3 neu sufg. [1.6.82 Ers. f. Maas
24 34 061 neu aufg. H.6.82 | noerung vom 225783 [grs o
129 34 139 neu aufg. [1.6.84|9410 Anderung v. 14.71.85
2{34 014 neu aufg. |1.6.83
a Anderung Datum Anderung Datum

-y



.u £3° f; j
"Benennung
bs| Stickt - ne _‘-':';_"’ ez
4 {Rart-No. " |"Ref.” _ _
A i T __ ’f_”f‘\fé'fachieden&af Hiacailanenua;'?fr A
B EEE e R »Adermmae:ﬁ‘s‘ SR
{97830 Dau ] CUIENOE R i, B
iR 64,8771
{4} 2300 | s
; s: “““““ 231071 ’:‘ = ‘::: R 4:‘“.‘
= ~|ZubeRar |-
7| 3u pa.” |RUBEDHE, . ﬁderendht‘ilae u s =g 2
81 “pu ou1 | Aty _‘-Flatine
9] 27 009 |®%61 "{ sicherung 1,6 A" %
10| 27 p19 Slgo b '-Sir.:herung P _
111 27 D1 fseacherunqshalterauckel FAC D031.3803
12| 27 014 Sicherungshaltersuckel FAC 031.3803
13 27 015 Sicherungshalterkopf FEK 031.1663
14 27 015 Sicherungshalterkopf FEK 031.1663
51 34 061 Mutter M 3 MS
| 34 061 Mutter M 3 MS
17| 34 D61 Mutter M 3 MS
8| 34 061 Mutter M 3 MS
191 34 139 Zylinderschraube M 3x8
20| 34 139 Zylinderschraube M 3x8
21| 34 139 Zylinderschraube M 3x8
22| 34 D61 Mutter M 3 M§
23| L4 D41 Kilhlkérper FK 201/ CB/ SA
24| 4L 043 Kihlk&rper KL 105/ 20 / su
25| 34 139 Zylinderschraube M 3x8
26 TR1 Transformator '_(100-115-)220U{2_1U—1,7A
27 TR, Transformator (100-115-)220y/9V-10VA
2| ut ou3 Kiihlkdirper KL 105/ 20 / sw
29
30
_h_—-
2| 21 003 entfsllt [1.6.8 34 D14 neu aufn, | 1.6, Datum
L|Lg.v.200 in 300mm |1.6. 34 014 neu aufg. |1.6.8Bearb. | 25.3.82
5|Lg.v.200 in 300mm |1.6.8 34 014 neu eufg. N.6.824Gepr.
15 34 061 -neu sufg. [1.6.82)28] 44 DL3 neu sufg. [1.6.82Frs. f.
29 34 061 neu aufg. [1.6 AndeTung vom 2Z.5-83 |grs d.
123 34 139 neu aufg. [1.6
2|34 D14 neu aufg. |1
et Anderung D Anderung Datum




T iy vl

By

S A

" Bauteile - Liste - /-Component list = JOBO
Bepennung Netztellplatine *Alitolab AT.A7 . Nr. 9% 005 Biay 55 e
s, Sfuc;t;‘-N; Bez. ' | wert Beschreibung Tol . % ¢
"y PdrtNo. Ref. Value Discription
7| 12 069 HoehbemngralyT 1Sk gTech Lauch
; Hochtemperatur-lsolierschlauch
21 12 D69 1,5c2,5 mm 17 mm lang
T nncntkmpmtﬁrﬂEUII%rschlaunh
31 12 D69-. 1,5x 2,5 mm_17 mm lan g e
4| 12 069 ] e
- : :
6 o=
7 AT
8 I —
g ;
10 B
17 a
12 - i
15 -
7 B
15 - )
1€ o
17 N
139
p28) B
27
27
23
24 - ) )
25
25 o
77 S N S S
26
25
30
1112 069 neu aufg. |1.6.8 1 I Datum | Name
2112 069 neu aufg. 1.6.8 Beart 1.6.82 | HB
3 (12 069 neu aufg. 1.6.8 Gepr
4 |12 069 neu sufg. |1.6.8 Ers r |
Ers a
& Anderung Datum |28 Anderunig Datum




